Voraussichtliche Warenliste
der autonomen Zollaussetzungen
ab 1. Januar 2002

Autonomer
KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)

ex 0302 69 R 10  Stdr, frisch, gekiihlt oder gefroren, fir die Verarbeitung (a) (b) (c) 0
ex 0303 79 98 10
ex 0302699920  Seehase (Cyclopterus lumpug, mit Rogen, frisch oder gekiihit, fur die Verarbeitung (a) (c) 0
ex 0302 69 € 30  Schnapper (Lutjanus purpureus), frisch, gekiihit oder gefroren, fir die Verarbeitung (a) (d) 0
ex 0303799820 (c)
ex 0302 700011  Fischrogen, frisch, gekiihlt oder gefroren (c) 0
ex 0302 70 00 31
ex 0302 70 0C 41
ex 0302 70 0C 91
ex 0303 80 ¢ 10
ex 0303 80 90 19
ex 0303110010  Pazifischer Lachs (Oncorhynchus-Arten), gefroren, ohne Kopf, fir die Verarbeitungsindustrie 0
ex 0303190010  zum Herstellen von Pasten oder Brotaufstrich (a) (c)
ex 0304 109860  Fischfleisch vom Dornhai (Squalusacanthias), frisch, gekiihlt oder gefroren (c) 6
ex 0304 90 97 31
ex 0305200011  Fischrogen, gesazen oder in Salzlake (c) 0
ex 0305 20 0C 18
ex 0305 20 0020
ex 0306 19 9C 10  Kiill, fur die Verarbeitung (a) (c) 0
ex 0306 29 90 10
ex 060390 0C 10  Blumen, Bliiten sowie deren Knospen, Blattwerk, Bléter und andere Pflanzenteile, nicht 0
ex 0604 9 010  weiter bearbeitet als getrocknet, geférbt oder gebleicht, zur Verwendung beim Herstellen von

Potpourri der Unterposition 3307 49 00 (a)
ex 0710 21 0010  Erbsen in Hilsen, der Art Pisum sativum der Varietét Hortense axiphium, gefroren, mit einer 0

Dickevon 6 mm oder weniger, fur die Verarbeitung, in ihren Hullsen, zu Fertiggerichten (&)

@
ex 071159 0011  Pilze, ausgenommen Pilze der Gattung Agaricus vorlaufig haltbar gemacht in Wasser, dem 0
ex 0711590091  Saz, Schwefeldioxid oder andere vorl&éufig konservierend wirkende Stoffe zugesetzt sind,

zum unmittelbaren Genuf3 nicht geeignet, fir die Lebensmittelkonservenindustrien (a)
ex 0712320011  Pilze, ausgenommen Pilze der Gattung Agaricus getrocknet, ganz oder in erkennbaren 0
ex 0712320021  Stiicken oder Scheiben, die einer anderen Behandlung als einfaches Abpacken fiir den
ex 0712330011  Einzelverkauf unterworfen werden sollen (a) (d)
ex 0712 33 00 21
ex 0712 39 0C 11

ex 0712 39 00 21




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
ex 0804 100011  Datteln, frisch oder getrocknet, nicht in Aufmachungen fiir den Einzelverkauf 0
ex 0804 10 00 21
ex 081040 5010  Fruchte der Art Vacciniummacrocarpon, frisch 0
ex 0810909510  Hagebutten, frisch 0
0811 90 50 Friichte der Gattung Vaccinium, auch in Wasser oder Dampf gekocht, gefroren, ohne Zusatz 0
0811 90 70 von Zucker oder anderen Sii3mitteln
ex 0811 90 95 66
ex 0811 90 95 67
ex 0811909540  Hagebutten, auch in Wasser oder Dampf gekocht, gefroren, ohne Zusatz von Zucker oder 0
anderen StRmitteln
ex 1511 901810  Palmdl, Kokosdl (Kopradl), PAlmkerndl, zum Herstellen von: 0
ex 1511 90 91 10
ex 1513111010 - technischen einbasischen Fettséuren der Unterposition 3823 19 10,
ex 1513193010 -  Fettsiuremethylestergemischen der Unterposition 3824 90 95,
ex 1513211110 . Fetsiuremethylester der Positionen 2915oder 2916
ex 151329 3010 oder
- Stearinsdure der Unterposition 3823 11 00
(a)
ex 1518009110  Sojadl, mit Maleinsdure modifiziert, zum Herstellen von kosmetischen Waren (a) 0
ex 1604 11 0020  Pazifischer Lachs (Oncorhynchus-Arten), fiir die Verarbeitungsindustrie zum Herstellen von 0
ex 1604 20 1020  Pasten oder Brotaufstrich (@) (c)
ex 1604 30 9010  Fischrogen, gewaschen, von den anhangenden Organteilen befreit und lediglich gesalzen oder 0
in Salzlake, fir die Verarbeitung (a) (c)
ex 160510 0C 11  Krabben der Arten “King” (Paralithodes camchaticug, “ Hanasaki” (Paralithodes brevipes), 0
ex 1605100019  “Kegani” (Erimacrus isenbecki), “Queen” und “ Snow” (Chionoecetes-Arten), “Red” (Geryon
quinquedeny, “ Rough stone” (Neolithodesasperrimug, Lithodes antarctica, “Mud” (Sylla
serrata), “Blue” (Portunus-Arten), nur in Wasser gekocht und geschdlt, auch gefroren, in
unmittelbaren UmschlieBungen mit einem Gewicht des Inhalts von 2 kg oder mehr (c)
ex 1605100092  Krabben der ArtParalomisgranulosa (c) 0
ex 1605 10 00 A4
ex 2005908070  Bambussprossen, zubereitet oder haltbar gemacht, in Streifen, nicht in Aufmachungen fir den 0
Einzelverkauf
ex 2707 9 1110 Rohes Leichtdl mit einem Gehalt an: 0
- Vinyltoluolenvon 10 GHT oder mehr,
- Indenvon 10 GHT oder mehr
und
- Naphthalinvon1 GHT bis5 GHT
ex 2805301010  Legierung aus Cer und anderen Seltenerdmetd len, mit einem Gehalt an Cer von 47 GHT 0
oder mehr
ex 2805301020  Legierung aus Lanthan und anderen Seltenerdmetallen, mit einem Gehalt an Lanthan von 0

43 GHT oder mehr




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
ex 2805309010  Lanthan mit einer Reinheit von 99 GHT oder mehr 0
ex 2811 198010  Sulfamidsdure 0
ex 2811 220010  Siliciumdioxid in Form von Pulver, zur Verwendung beim Herstellen von Hochleistungs- 0
Fliissigkeitschromatographiesdulen (HPLC) und Probenaufbereitungskartuschen (a)
ex 2811 209010  Telurdioxid 0
ex 2812900010  Stickstofftrifluorid 0
ex 2818300010  Aluminiumhydroxidoxid in Form des Pseudo-Bohmits 4
ex 2819 90 9010 Dichromtrioxid mit: 0
- einer spezifischen Oberflache von 37 m?/g oder mehr (nach Methode BET),
- einer Reinheitvon 99,5 GHT oder mehr in der Trockensubstanz,
- einer Schittdichtevon 1,2 glo"n3 oder weniger,
zum Herstellen von Magnetchromdioxid (@)
ex 2820909010  Mangan(ll,I11)oxid mit einem Gehalt an Mangan von 70 GHT oder mehr 0
ex 2821 10 00 10 Dieisentrioxid, in Form von Pulver, mit einer Reinheit von 99,2 GHT oder mehr, zum 0
Herstellen von Waren der Position 8504 (&)
ex 2823000010  Titandioxid, mit einer Reinheit von 99,9 GHT oder mehr, mit einer durchschnittlichen 0
KorngréRevon 1,2 pm bis 1,8 pm, zum Herstellen von Waren der Position 8532 oder 8533
€)
ex 2825500010  Kupfer(l oder I1)oxid mit einem Gehalt an Kupfer von 78 GHT oder mehr und Chlorid von 0
nicht mehr als0,03 GHT
ex 2826 09010  Kaliumhexafluorophosphat 0
ex 2827 398010  Kupfermonochlorid mit einer Reinheit von 96 GHT bis 99 GHT 0
ex 2827 600010  Titantetraiodid 0
ex 2830 100010  Dinatriumtetrasulfid, mit einem Gehalt an Natrium von nicht mehr als 38 GHT in der 0
Trockensubstanz
ex 2830200010  Zinksulfid mit einem Gehalt an: 0

- Chlorid von 20,0mg/kg oder weniger,

- Kupfervon 0,2 mg/kg oder weniger,

- Eisenvon0,5 mg/kg oder weniger
und

- Blel von1,0 mg/kg oder weniger




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)

ex 2836910020  Lithiumcarbonat, mit einer oder mehreren der folgenden Verunreinigungen der angegebenen
Konzentration (ermittelt nach den Methoden der Européi schen Pharmakop6e):
- 2 mg/kg oder mehr Arsen,
- 200 mg/kg oder mehr Calcium,
- 200 mg/kg oder mehr Chlor,
- 20mg/kg oder mehr Eisen,
- 150 mg/kg oder mehr Magnesium,
- 20mg/kg oder mehr Schwermetalle,
- 300 mg/kg oder mehr Kalium,
- 300 mg/kg oder mehr Natrium,
- 200 mg/kg oder mehr Sulfate

ex 2837190010  Zinkcyanid

ex 2837190020  Kupfercyanid

ex 2839900010  Bleslicathydrat, mit einem Gehalt an Blei, berechnet als Bleimonoxid, von
84,5 (£ 1,5) GHT, in Form von Pulver

ex 2843909020  Paladiummonoxid

ex 2843909030  Gemisch ausPdladiumphthal ocyanin

2845 10 00 Schweres Wasser (Deuteriumoxid) (Euratom)
2845 90 10 Deuterium und andere Deuteriumverbindungen; Wasserstoff und seine Verbindungen, mit

Deuterium angereichert; Mischungen und L ésungen, die diese Erzeugnisse enthaten
(Euratom)

ex 2846 100010  Seltenerdkonzentrat mit einem Gehalt an Seltenerdoxiden von 60 GHT bis 95 GHT und an

ex 3824 90 948  Zirconiumoxid, Aluminiumoxid oder Eisenoxid von jeweils 1 GHT oder weniger, und mit
einem Glihverlust von 5GHT oder mehr

ex 2848000010  Phosphin

ex 2850002010  Silan

ex 2903308010  Kohlenstofftetrafluorid (Tetrafluormethan)

ex 2903308020  1,1,1,2,3,3,3-Heptafluorpropan

ex 29003308030  Perfluorethan

ex 2003308040  1,1-Difluorethan

ex 2003599010  1,6,7,8,9,14,15,16,17,17,18,18-Dodecachl orpentacyclo=[12.2.1.1%° 0> > octadeca- 7,15-
dien, zur Verwendung beim Herstellen von Polyamid, Polyethylen, synthetischem Kautschuk
oder Polystyrol (a)

ex 2003599020  Hexachlorcyclopentadien




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)

ex 2903699010  Di- oder Tetrachlortricyclo[8.2.2.2* | hexadeca-1(12),4,6,10,13,15-hexaen-| somerengemisch 0
ex 2003699020  1,2-Bis(pentabromphenyl)ethan 0
ex 290369 9040  2,6-Dichlortoluol, mit einer Reinheit von 99 GHT oder mehr und einem Gehalt an: 0

- Tetrachlordibenzodioxinen von 0,001 mg/kg oder weniger,

- Tetrachlordibenzofuranen von 0,001 mg/kg oder weniger,

- Tetrachlorbiphenylenvon 0,2mg/kg oder weniger
ex 200369 9050  1-(Chlormethyl)naphthalin 0
ex 2003699060  a-Chlor(ethyltoluole 0
ex 2904 100030  Natrium-p-styrolsulfonat 0
ex 2904200010  Nitromethan 0
ex 2904200020  Nitroethan 0
ex 2004200030  1-Nitropropan 0
ex 2004 200040  2-Nitropropan 0
ex 2004902010  Tosylchlorid 0
ex 2004 04010  Trichlornitromethan, zum Herstellen von Waren der Unterposition 3808 20 (a) 0
ex 2004908510  Quintozen (1SO) 0
ex 2905190011  Kalium-tert-butanolat (Kaium-tert-butylat), auch in Tetrahydrofuran gel6st 0
ex 3824 90 9 56

2905 29 10 Allylalkohol 0
ex 2905398010  2-Methylpropan-1,3-diol 0
ex 2905398020  Hexa15-dien-3,4-diol 0
ex 200549 1010  Ethylidintrimethanol 0
2906 11 00 Menthol 0

ex 2906 190010  Cyclohex-1,4-ylendimethanol 0
ex 2906 190020  4,4-Isopropylidendicyclohexanol 0
ex 2006 200010  2,2"-(m-Phenylen)dipropan-2-ol 0




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)

ex 2907210010 Resorcin 0

ex 2907 29 00 10 Dinatrium-1,4-dihydroanthracen-9,10-diolat, in Form einer wassrigen Lésung 0

ex 2907290020  4,4'-(3,3,5- Trimethylcyclohexyliden)diphenol

ex 2007 200030  4,4',4"-Ethylidintriphenol

ex 2007 290040  Methylendiphenol-1somerengemisch

ex 2907 290050  6,6',6"-Tricyclohexyl-4,4',4"-butan-1,1,3-triyltri (m-kresol)

ex 2007 200060  4,4'-(1,3-Phenylendiisopropyliden)diphenol

ex 2908 200010  Dinatrium-3-hydroxynaphthalin-2,7-disulfonat

ex 2008200020  Dikaium-7-hydroxynaphthalin-1,3-disulfonat

ex 2008200030  6-Hydroxynaphthalin-2-sulfonséure und ihre Salze

ex 3824 90 9 74

ex 29008900010  4-Nitroso-o-kresol

ex 2909 190010  1,2-Bis(2-chlorethoxy) ethan

ex 2909 30 3810  Bigpentabromphenyl)ether

ex 2009309010  4-(p-Tolyloxy)biphenyl

ex 2009309020  1,2-Big(mtolyloxy)ethan

ex 2909309030  1,2-Diphenoxyethan

ex 2909440010  2-Hexyloxyethanol

ex 200949 1910  1-tert-Butoxypropan-2-ol

ex 2009509010  4-(2-Methoxyethyl)phenol

ex 2910900030  2,3-Epoxypropan-1-ol (Glycidol)

ex 2910 90 0040  Perfluorepoxypropan

ex 2910 90 0C 60 1,2-Epoxyoctadecan, mit einer Reinheit von 82 GHT oder mehr

ex 3824 90 9959

ex 2912290010  Terephthalaldehyd




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
ex 2912490010  3-Phenoxybenzaldehyd 0
ex 2914 19 90 10 3,3-Dimethylbutan-2-on 0
2914 21 00 Campher 0
ex 2914290010  Estr-4-en-3,17-dion 0
ex 2914500030  2'-Hydroxyacetophenon 0
ex 291450 0040  4'-Hydroxyacetophenon 0
ex 291450 0050  6-Methoxy-2'-acetonaphthon 0
ex 2914699010  2-Ethylanthrachinon 0
ex 2914699020  2-Pentylanthrachinon 0
ex 2914699030  1,4-Dihydroxyanthrachinon 0
ex 2914 69 9040  2,3-Dihydro-1,4-dihydroxyanthrachinon 0
ex 2914709010  1-Chlor-3,3-dimethylbutan-2-on 0
ex 2914 709030  4,4-Dibrombenzil 0
ex 2915290010  Antimontriacetat 0
ex 2015399020  5a-Brom-6%hydroxy-17-oxo-androstan-3(3ylacetat 0
ex 2915399030  But-3-en-1,2-diyldi(acetat) 0
ex 291540 0010  Vinylchloracetat 0
ex 2915908020  Trimethylorthoacetat 0
ex 2915908030  2-Ethylbuttersiure 0
ex 2915908040 Nonansaure (Pelargonsaure) 0
ex 2916 129010  2-tert-Butyl-6-(3-tert-butyl-2-hydroxy-5-methylbenzyl)= -4-methylphenylacrylat 0
ex 2916 129020  2-Ethoxyethylacrylat 0
ex 2916 129030  Isobutylacrylat 0
ex 2916 130010  Hydroxyzinkmethacrylat, in Form von Pulver 0




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)

ex 2916 130020  Zinkdimethacrylat, in Form von Pulver 0
ex 2916 14 9010  2,3-Epoxypropylmethacrylat 0
ex 2916 198020  Methyl-3,3-dimethylpent-4-enoat 0
ex 2916 200010  Methyl-3-(2,2-dichlorvinyl)-2,2-dimethyl cyclopropancarboxylat 0
ex 2916 200030  Empenthrin (1SO) 0
ex 2916 2000040  Cyclohexancarbonséure 0
ex 2916 390010  Methyl-3-chlorbenzoat 0
ex 2916 390020  3,5-Dichlorbenzoylchlorid 36
ex 2916 390040  Vinyl-4-tert-butylbenzoat 0
ex 2916 390050  3,5-Dimethylbenzoylchlorid 0
ex 2916 390060  4-Ethylbenzoylchlorid 0
ex 2917 110020  Big(p-methylbenzyl) oxaat 0
ex 2917 199020  Natrium-1,2-bis( cyclohexyloxycarbonyl)ethansulfonat 0
ex 2917 199040  Dodecandisiure, mit einer Reinheit von mehr als98,5 GHT 0
ex 2017 199050  Glutarsaureanhydrid 0
ex 2917200030  1,4,5,6,7,7-Hexachlor-8,9,10-trinorborn-5-en-2,3-dicarbonsaureanhydrid 0
ex 2917 200040  3-Methyl-1,2,3,6-tetrahydrophthal sdureanhydrid 0
ex 2917 340010  Didlylphthaat 0
ex 2917398010  Dimethylnaphthalin-2,6-dicarboxylat 0
ex 2917 39 80 20 Benzol-1,2,4,5-tetracarbonsdure (Pyromellitséure) 0
ex 2917 398030  Benzol-1,2:4,5-tetracarbonséuredianhydrid (Pyromellitsduredianhydrid) 0
ex 2918 130010  L-(-)-Di-p-toluoylweinséure 0
ex 2018198020  L-Apfelsiure 0
ex 2918 20 1010  Monohydroxynaphthoesduren 0




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
ex 29182905010  Gallusséure, mit einer Reinheit von 98,5 GHT oder mehr, bezogen auf die Trockenmasse 0
(gemessen durch Acidimetrie)
ex 2918209010  Hexamethylenbig 3-(3,5-di-tert-butyl-4-hydroxyphenyl) propionat]
ex 2918909010  3,4-Epoxycyclohexylmethyl-3,4-epoxycyclohexancarboxylat
ex 2018 09020  Methyl-3-methoxyacrylat
ex 2919009010  2,2-Methylenbisg(4,6-di-tert-butyl phenyl) phosphat, Mononatriumsal z
ex 2919009020  Diammoniumsalz von Tetramyristoylcardiolipin
ex 2920100010  Fenitrothion (1SO)
ex 2920100020  Tolclofos-Methyl (1SO)
ex 292090 1010  Diethylsulfat
2920 90 30 Trimethylphosphit
ex 2020 908510  O,0’-Dioctadecyl pentaerythrithis(phosphit)
ex 2920908530  0O,0"-Bis(2,4-di-tert-butyl phenyl )pentaerythritbis(phosphit)

ex 2921 19 80 10

Tridlylamin

ex 2921198020  Ethyl(2-methylallyl)amin

ex 2921 198030  Allylamin

ex 2921290010  N,N,N',N -Tetrabutylhexamethylendiamin
ex 2921290020  Trig3-(dimethylamino)propyl]anin

ex 2921 29 00 0 Big[3-( dimethylamino) propylJmethylamin
ex 2921 30 P10  Dicyclohexyl(methyl)amin

ex 2921 42 1010

2,6-Dichlor-4-nitroanilin

ex 2921 42 1020

2-Brom-4,6-dinitroanilin

ex 2921 42 1030

4-Aminobenzol-1,3-disulfonsaure und ihre Salze

ex 2921 42 1040

2-Brom-6-chlor-4-nitroanilin




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)

ex 2921421050  3-Aminobenzolsulfonsdure 0
ex 2921 430010  5-Amino-2-chlortoluol-4-sulfonséure 0
ex 2921430020  4-Amino-6-chlortoluol-3-sulfonsaure 0
ex 2921430030  3-Nitrop-toluidin 0
ex 2921440010  Methyldiphenylamin 0
ex 2921 450010  3-Aminonaphthalin-1,5-disulfonsdure, Mononatriumsalz 0
ex 2921450020  2-Aminonaphthalin-1,5-disulfonsdure und ihre Natriumsal ze 0
ex 2921450030  2-Aminonaphthalin-1-sulfonséure 0
ex 2921 450040  1-Naphthylamin 0
ex 2921 49 10 20 Pendimethalin (1SO) 35
ex 2921 498010  8-Anilinonaphthalin-1-sulfonséure 0
ex 2921599010  Isomerengemisch aus 3,5-Diethyltoluoldiamin 0
ex 2921599020  4-(4-Aminoanilino)-3-nitrobenzolsulfonsdure 0
ex 3824 90 99 68

ex 2922198010  4,4-Dimethoxybutylamin 0
ex 2922198020  2-[2-(Dimethylamino) ethyl(methyl)amino]ethanol 0
ex 2922198030  N,N,N',N'-Tetramethyl-2,2'-oxybis( ethylamin) 0
ex 2922198040  2-Amino-2-methylpropanol, zur Verwendung beim Herstellen von Waren der 0

Unterpositionen 3004 90 und 3305 30 ()
ex 2022210010  2-Amino-5-hydroxynaphthalin-1,7-disulfonséure und ihre Salze, mit einer Reinheit von 0
60 GHT oder mehr

ex 2022210020  4-Hydroxy-7-methylaminonaphthalin-2-sulfonsdure 0
ex 2922210030  6-Amino-4-hydroxynaphthain-2-sulfonsiure 0
ex 2922210040  7-Amino-4-hydroxynaphthalin-2-sulfonsaure 0
ex 2022 220010  Anisidine 0
ex 2022290010  2-Methyl-N-phenyl-p-anisidin 0




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)

ex 2922290020  3-Aminophenol 0
ex 202290030  4-Amino-5-methoxy-2-methylbenzol sulfonsdure 0
ex 2922200040  2-Amino-4-tert-pentyl-6-nitrophenol 0
ex 2022290050  6-Methoxy-m-toluidin 0
ex 2922290060  3,5-Dichlor-4-(1,1,2,2-tetrafluorethoxy)anilin 0
ex 2922290070  4-Nitro-0-anisdin 0
ex 2922290080  3-Diethylaminophenol 0
ex 2922390010  1-Amino-4-brom-9,10-dioxoanthracen-2-sulfonsdure und ihre Salze 0
ex 2922390020  1-Aminoanthrachinon 0
ex 2922390030  1-Brom-4-methylaminoanthrachinon 0
ex 2922 499510  Ornithinaspartat (INNM) 0
ex 2922499520  12-Aminododecansdure 0
ex 2922500030  2-(3-Amino-4-chlorbenzoyl)benzoesdure 0
ex 292 500050  2-(4-Dibutylaminosalicyloyl)benzoeséure 0
ex 2923900010  Tetramethylammoniumhydroxid, in Form einer wassrigen Lésung mit einem Gehalt an: 0

- Tetramethylammoniumhydroxidvon 25 (+ 0,5) GHT,

- Carbonat von 500 mg/kg oder weniger,

- Chlorid von 200 mg/kg oder weniger

und

- Kaliumvon 5mg/kg oder weniger
ex 2923900030  Tetramethylammoniumhydroxidpentahydrat, mit einer Reinheit von 98 GHT oder mehr 0
ex 2023900040  Benzyldimethyl(octadecyl) anmoniumsal ze, zur Verwendung beim Herstellen von Tonern fiir 0

Fotokopiergeréte (a)
ex 2924190010  2-Acrylamido-2-methylpropansulfonséure und ihre Natrium- oder Ammoniumsalze 0
ex 2924190020  N,N-Methylendiacrylamid 0
ex 2924219010  4,4-Dihydroxy-7,7"-ureylendi(naphthalin-2-sulfonséure) und ihre Natriumsalze 0
ex 3824 90 9 62
ex 2924299510  Alachlor (1SO) 0




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
ex 2924299515  Acetochlor (1SO) 0
ex 29242909520  3-Amino-4-methoxyacetanilid 0
ex 2924209525  3-Diethylaminoacetanilid 0
ex 2924299530  Propachlor (1SO) 0
ex 2924209535  Diethofencarb (1SO) 0
ex 2024 20 9540  7-Acetamido-4-hydroxynaphthalin-2-sulfonséure und ihre Natriumsal ze 0
ex 2924 20 9545  3-Diethylamino-4'-methoxyacetanilid 0
ex 2924 209550  5[N-(2-Acetoxyethyl)acetoxyacetamido] -N,N-bis(2,3-diacetoxy= propyl)-2,4,6- 0
triiodisophthalamid

ex 2924 20 9555  4'-Amino-N-methylacetanilid 0
ex 2924 2909560  Beflubutamid (1SO) 0
ex 29242909570  4-Acetamido-2-aminobenzol sulfonsdure 0
ex 2925110020  Saccharin und sein Natriumsalz 0
ex 2925199510  N-Phenylmaleinimid 0
ex 2925200010  Dicyclohexylcarbodiimid 0
ex 2926 0 9510  Methacrylonitril 0
ex 2926 09520  2-(m-Benzoylphenyl)propiononitril 0
ex 2926 09530  2-Amino-5-nitrobenzonitril 0
ex 2926 90 9540  Chlorothaonil (1SO) 0
ex 2926 90 9545 2-Cyanacetamid 0
ex 2926 90 9550  Alkyl- oder Alkoxyalkylester der Cyanessigsiure 0
ex 2926 0 9560  Cyanessigsiurein kristalliner Form 0
ex 2926 90 95 65 Malononitril 0
ex 2926 0 9570  Tetrachlorterephthal onitril 0




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
ex 2927 000010  2,2'-Dimethyl-2,2"-azodipropionamidindihydrochlorid 0
ex 2927000020  4-Anilin-2-methoxybenzoldiazoniumhydrogensulfat 0
ex 2927 000030  4-Aminoazobenzol-4-sulfonsdure 0
ex 3824 90 9 69
ex 2927 000040  2-Hydroxynaphthalin-1-diazonium-4-sulfonat 0
ex 2927000050  2-Hydroxy-6-nitronaphthain-1-diazonium-4-sulfonat, mit einer Reinheit von 60 GHT oder 0
ex 382490941  mehr
ex 2028009010  3,3'-Bis(3,5-di-tert-butyl-4-hydroxyphenyl » N,N"-bi propionamid 0
ex 2928009020  24,6-Trichlorphenylhydrazin 0
ex 202800 9040  O-Ethylhydroxylamin, in Form einer wassrigen Losung 0
ex 2928 00 9050 N-Isopropylhydroxylamin, in Form einer wéassrigen L ésung 0
ex 2929109010  Methylendicyclohexyldiisocyanate 0
ex 2929109030 3,3 -Dimethylbiphenyl-4,4 -diyldiisocyanat 0
ex 2920109040  m-Isopropenyl-a,a-dimethylbenzylisocyanat 0
ex 2029 109050  m-Phenylendiisopropylidendiisocyanat 0
ex 2929109060  Trimethylhexamethylendiisocyanat-1somerengemisch 0
ex 2930 90 7010  Thiophenol 0
ex 2030 90 7015  Ethoprophos(ISO) 0
ex 2930 907020  3,3-Dimethyl-1-methylthiobutanonoxim 0
ex 2930 907025  Thiophanat-Methyl (1SO) 0
ex 2030 90 7030  4-(4-1sopropoxyphenylsulfonyl)phenol 0
ex 2030 90 7040  3,3’-Thiodipropionsiure 0
ex 2930 0 7045  2-[(p-Aminophenyl) sulfonyl]ethylhydrogensulfat 0
ex 2930 0 7050  2-Chlorphenylsulfonylisocyanat, in Xylol gelést 0

ex 3824 90 951




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
ex 2030 0 7055  Methyl-2-(isocyanatosulfonyl)methylbenzoat, in Xylol geldst 0
ex 3824 90 9952
ex 2930 07060  Methylphenylsulfid 0
ex 2930 907065  Diiodmethyl-p-tolylsulfon 0
ex 2930 90 7070  2-Aminophenylphenylsulfon, mit einer Reinheit von 75 GHT oder mehr 0
ex 3824 90 971
ex2930 0 7075  4,4-[Methylenbis( oxyethylenthio)] diphenol 0
ex 2930 90 7080  Captan (1SO) 0
ex 2930 90 7085  Mesotrione (1SO) 0
2931 00 10 Dimethyl methyl phosphonat 0
ex 2931 009505  Butylethylmagnesium, in Heptan gel Ost 0
ex 2931 009510  2-Diphenylphosphinobenzoeséure 0
ex 2931009520  Big(2-chlorethyl)-2-chlorethyl phosphonat 0
ex 2931009525  Natriumphenylphosphinat 0
ex 2031 009530  Big(2-chlorethyl) vinylphosphonat 0
ex 2931 00 9535  Natriumtetraphenylborat 0
ex 2931 00 9540  N-(Phosphonomethyl)iminodiessigsiure 0
ex 2931 00 9545  Tributylphosphin 0
ex 2931 00 9550  Big(2,4,4-trimethylpentyl)phosphinséure 0
ex 2931 00 9555  Dimethyl[dimethylsilyldiindenyl]hafnium 0
ex 2931 00 9560  Trioctylphosphinoxid 0
ex 2931 009565  Triethylboran 0
ex 2931009570  N,N-Dimethylaniliniumtetrakis(pentafluorphenyl) borat 0
ex 2031009575  {2,7-Di-tert-butyl-9-[(?°-cyclopentadienyl)bis(4-triethyl= silylphenyl)methyl]-4a,4b,8a,9,9a- 0
?-fluoren}dimethylhafnium, in Hexan gel6st
ex 2931 00 9585  Tributyl(tetradecyl)phosphoniumchlorid, auch in Form einer wéssrigen Ldsung 0




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)

ex 2931009595  Trichlor(3-chlorpropyl)silan

ex 2932 11 0010  Tetrahydrofuran, nicht mehr as 40 mg/Liter an Tetrahydro-2-methylfuran und an Tetrahydro-
3-methylfuran insgesamt enthaltend, zum Herstellen von a-4-Hydroxybutyl-? -
hydroxypoly(oxytetramethylen) (a)

ex 2932 130010  Tetrahydrofurfurylakohol

ex 2932190040  Furan mit einer Reinheit von 99 GHT oder mehr

ex 2932190050  2,3-Dihydrofuran

ex 2032298010  2-Anilin-6-[ ethyl(isopentyl)amino]-3"-methyl spiro[isobenzofuran=-1(3H),9"-xanthen]-3-on

ex 2932298015  13,14,15,16-Tetranorlabdan-12,8a-lacton

ex 2032298025  2'-(2-Chloranilin)-6"-dibutylaminospiro[isobenzofuran= -1(3H),9"-xanthen]-3-on

ex 2932298030  2'-Anilin-3"-methyl-6"-methyl (propyl)aminospirofisobenzofuran= -1(3H),9"-xanthen]-3-on

ex 2032298035  6-Diethylamino-3"-methyl-2"-(2,4-xylidin)spiro[isobenzofuran= -1(3H),9"-xanthen]-3-on

ex 2032298040  2'-Anilin-6"-(N-ethyl-p-toluidin)-3"-methyl spiro[isobenzofuran= -1(3H),9"-xanthen]-3-on

ex 2932298045  2'-Anilin-6"-ethyl(isobutyl)amino-3"-methyl spiroisobenzofuran=-1(3H),9"-xanthen] -3-on

ex 2032208050  2-Anilin-6'-cyclohexyl (methyl)amino-3"-methyl spiro isobenzofuran= -1(3H),9"-xanthen]-3-
on

ex 2932298055  6-Dimethylamino-3,3-bis(4-dimethylaminophenyl) phthalid

ex 2032 9 7010  Bendiocarb (1SO)

ex 2032 97020  Androsta-1,4-dien-3,17-dion-17-(2,2-dimethyl propylen) acetal

ex 2032 9 7040  1,3:2,4-Bis O-(3,4-dimethylbenzyliden)-D-glucitol

ex 2933199010  4,5-Diamino-I-(2-hydroxyethyl)-1H-pyrazolsulfat

ex 2033210010  Hydantoin

ex 2933210020  2-(3-Benzyl-2,5-dioxoimidazolidin-1-yl)-2'-chlor-5'-(3-dodecyl= sulfonyl-2-
methyl propionamido)-4,4-dimethyl-3-oxovaeranilid

ex 2033210040  1-[1,3-Bis(hydroxymethyl)-2,5-dioxoimidazolidin-4-yl]=-1,3-bis(hydroxymethyl )harnstoff




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)

ex 2933299020  Resktionserzeugnis aus Methylester der (+)-6-(4-1sopropyl-4-methyl-5-oxo-2-imidazolin-2-
yl)-m-toluylsdure und der (+)-2-(4-1sopropyl-4-methyl-5-oxo-2-imidazolin-2-yl) -p-
toluylsaure
(Imazamethabenz-Methyl)

ex 29332909040  Triflumizol (1SO)

ex 2933399910  Cloperastin-Fendizoat (INNM)

ex 2933 39 9 15 Pyridin-2,3-dicarbonsdure

ex 2033399920  5-Methyl-2-pyridylamin

ex 293339925  Imazethapyr (1SO)

ex 293339930  4,4-Trimethylendipiperidin

ex 203339960  2-Fluor-6-(trifluormethyl) pyridin

ex 2933491010  Quinmerac (1SO)

ex 2033499020  5,7-Dichlor-4-(4-fluorphenoxy) chinolin

ex 2033499040  N-Ethyl-5,6,7,8-tetrahydrochinolin-p-toluolsulfonat, in Wasser gelOst

ex 203349 050  Methyl-2-[(9-3-{( B)-3-[2-(7-chlor-2-chinolyl)vinyl] phenyl}-3-hydroxypropyl]=
benzoatmonohydrat

ex 2933 49 90 60 5,6,7,8- Tetrahydrochinolin

ex 2033599510  1-Ethyl-6-fluor-1,4-dihydro-4-oxo-7-piperazin-1-yl-1,8-naphthyridin= -3-carbonséure und
ihre Salze und Ester

ex 2933 59 95 20 2,4-Diamino-6-chlorpyrimidin

ex 2033599530  Mepanipyrim (1SO)

ex 2933599540  Guanin

ex 203359 9550  1-Chlormethyl-4-fluor-1,4-diazoniabicyclo[2.2.2] octanbis(tetraf| uorborat)

ex 2933 69 80 10 1,3,5-Tris(4-tert-butyl-3-hydroxy-2,6-dimethylbenzyl)-1,3,5-triazin=-2,4,6(1H,3H,5H)-trion

ex 2933698020  1,35-Trig(3,5-di-tert-butyl-4-hydroxyphenyl)methyl]-1,3,5-triazin= -2,4,6(1H,3H,5H)-trion

ex 2033698040  Cyanazin (1SO)

ex 2033698050  1,3,5-Tris(2,3-dibrompropyl)-1,3,5-triazinan-2,4,6-trion




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)

ex 2933698060  Hexazinone(1SO) 0
ex 2033993010  Azepan, zum Herstellen von Waren der Unterposition 3808 30 (a) 0
ex 2033999010  2-(2H-Benzotriazol-2-yl)-4,6-di-tert-butyl phenol 0
ex 2033999015  2-(2H-Benzotriazol-2-yl)-4,6-di-tert-pentylphenol 0
ex20339 9020  2-(2H-Benzotriazol-2-yl)-4,6-bis(1-methyl- 1-phenylethyl) phenol 0
ex 203399 N5 6,6 -Di-2H-benzotriazol-2-yl-4,4"-big(1,1,3,3-tetramethylbutyl)= -2,2"-methyl endiphenol 0
ex 2933999030  Quizaofop-P-ethyl (1SO) 0
ex 2933 9 90 35 Indolin 0
ex 2033999045  Madeinhydrazid (1SO) 0
ex 2033999050  Metconazol (1SO) 32
ex 203399055  5-Nitroindol 0
ex 2033999060  1,3-Big(3-isocyanatmethylphenyl)-1,3-diazetidin-2,4-dion (dimeres 2,4-Toluoldiisocyanat) 0
ex 203399 9065  Candesartan cilexetil (INNM) 0
ex 293399070  6,7-Dihydro-5H-cyclopenta] b] pyridin 0
ex 2034100010  Hexythiazox (1SO) 0
ex 2934100020  2-(4-Methylthiazol-5-yl) ethanol 0
ex 2934208010  4-Chlor-1,3-benzothiazol-2(3H)-on 0
ex 2934 9 9010  7-Chlor-5-methyl-2H-1,4-benzothiazin-3-(4H)-on 0
ex 203499015  Carboxin (1SO) 0
ex 2034 99020  4-[4-(Tridecyl[verzweigt] oxy)phenyl]-1,4-thiazinan-1,1-dioxid 0
ex 293499025  Oxycarboxin (1SO) 0
ex 2934 99030  Etridiazol (1SO) 0
ex 2934 99035  Dimethenamid (1SO) 0
ex 2034 9 040  2,35,6-Tetrahydroxy-1,4-diisobutyl-1,4-dioxo-1,4-diphosphinan 0




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
ex 2034 9 9045  Tris(2,3-epoxypropyl)-1,3,5-triazinantrion 0
ex 2034 9 050  1-[2-(1,3-Dioxan-2-yl) ethyl]-2-ethyl pyridinbromid 0
ex 2934 9 055  Olmesartan Medoxomil (INN) 0
ex 2035009010  Sdzevon Sulfathiazol (INN) 0
ex 2935009020  Toluolsulfonamide 0
ex 2935009030  Isomerengemisch aus N-Ethyltoluol-2-sulfonamid und N-Ethyltoluol-4-sulfonamid 0
ex 2935009040  1-(4,6-Dimethoxypyrimidin-2-yl)-3-(2-ethylsulfonylimidazo[ 1,2-a] pyridin=-3- 0
ylsulfonyl)harnstoff (Sulfosulfuron)
ex 2935009050  4,4'-Oxydi(benzolsulfonhydrazid) 0
ex 2935009060  5-Amino-N-(2,6-dichlor-m-tolyl)-1H-1,2 4-triazol-3-sulfonamid 0
ex 2935009070  Methyl-3-aminosulfonylthiophen-2-carboxylat 0
3201 20 00 Mimosaauszug 0
ex 3201 0 010  Gerbstoffausziige aus Eukayptus 32
ex 3200 0 N020  Gerbstoffausziige aus Gambir und Myrobal anenfriichten 0
ex 3204 150010  Farbstoff C.I. Vat Orange7 0
ex 3204 150020 Farbstoff C.I. Vat Red 15 0
ex 3204 15 0030 Farbstoff C.I. Vat Red 14 0
ex 3204150040  Farbstoff C.I. Vat Brown 57 0
ex 3204170010  Farbstoff C.I. PigmentYelow 81 0
ex 3204190010  Nickelbis{ 4-methoxy-2-[6-(pentafl uorethylthio)benzothiazol-2-ylazo] = -5- 0
(dipropylamino)benzol sulfonat}
ex 3204 19 00 20 ig—E}hyl—&M—(morpholino)phenyl]—3rphenyl—3,13—di hydrobenzo= [h]indeno[2,1-f]chromen- 0
-0
ex 3204190030  13-Isopropyl-3,3-bis(4-methoxyphenyl)-6,11-dimethyl-3,13-dihydrobenzo= [h]indeno[2,1- 0
f]chromen-13-ol
ex 3204190040  Methyl-8'-acetoxy-1,3,3,5,6-pentamethyl-2,3-dihydrospiro[ 1H-indol= -2,3'-naphtho[2,1- 0

b][1,4] oxazin]-9'-carboxylat




KN-Code & Taric

Warenbezei chnung

Autonomer
Zollsatz
(%)

ex 3204 19 0050

M ethyl-6-(isobutyryloxy)-2,2-diphenyl-2H-benzo[h]chromen= -5-carboxyl at

ex 3204 19 00 60

Ethoxycarbonyl methyl-8-methyl-2,2-di phenyl-2H-benzolh]chromen= -5-carboxylat

ex 3204 19 00 70

Farbstoff C.I. Solvent Red 49

ex 3206 42 00 10

Lithopone

ex 3206 49 90 10

Schwarze fliissige Zubereitung von Eisenoxidpigmenten mit einer maximalen Teilchengréfie
von nicht mehr als 20 Nanometer und einem Gehalt an Eisen,berechnet al's Fe;Os, von
25 GHT oder mehr, zum Herstellen von Waren der Position 3304 oder 9608 (a)

ex 3208 20 1010

Mit einem Anteil von 34 GHT bis 40 GHT in Ethanol geléstes Copolymer aus N-
Vinylcaprolactam, N-Vinyl-2-pyrrolidon und Dimethylaminoethylmethacrylat

ex 3208 20 10 20
ex 3905 91 00 92

Copolymer aus Vinylpyrrolidon und Dimethylaminoethylmethacrylat, teilweise quaternisiert
durch Diethylsulfat, in Ethanol gelost

ex 3208 20 10 30

L&sung von Diundecylphthalat und einem Copolymer aus Dibutylmaleat und
| sobutylmethacrylat in einem K ohlenwasserstofflsungsmittel

ex 3208 90 19 10
ex 3911 90 9 35

Copolymer aus Maleinsdure und Methylvinylether, monoverestert mit Ethyl- und/oder
| sopropyl- und/oder Butylgruppen, in Ethanol, Ethanol und Butanol, | sopropanol oder
Isopropanol und Butanol gel6st

ex 3208 90 1920

Copolymer aus Polyurethan und Silicon, in einer Mischung von Butanon, Toluol und
Cyclohexanon gel6st, mit einem Copolymer-Gehalt von 13 GHT bis 16 GHT

ex 3208 90 1930

Ldsung mit einem Gehalt an:

- Polyamidharzvon 30 (£ 5) GHT,

- Diazonaphtochinon von 6,5 (+ 3,5) GHT,

- 1-Methyl-2-pyrrolidonvon 55 (+ 5) GHT,

- Chlorid von1 000 pg/kg oder weniger,

- Kaliumvon 1000 pg/kg oder weniger
und

- Eisenvon1 000 pg/kg oder weniger

ex 3208 90 1940

Polymer aus Methylsiloxan, gelost in einem Gemisch aus Aceton, Butanol, Ethanol und
Isopropanol, mit einem Gehalt an Polymer aus Methylsiloxanvon5 GHT bis 11 GHT

ex 3208 90 9 10

L ésung auf der Grundlage von chemisch modifizierten natiirlichen Polymeren, zwei oder
mehr der folgenden Farbstoffe enthaltend:

- Methyl-8-acetoxy-1,3,3,5,6-pentamethyl-2,3-dihydrospiro[ 1H-indol= -2,3-naphtho[2,1-
b][1,4] oxazin]-9'-carboxylat,

- Methyl-6-(isobutyryloxy)-2,2-diphenyl-2H-benzo[h]chromen= -5-carboxylat,

- 13-Isopropyl-3,3-bis(4-methoxyphenyl)-6,11-dimethyl-3,13-dihydrobenzo=
[h]indeno[2,1-fichromen-13-ol,

- Ethoxycarbonylmethyl-8-methyl-2,2-diphenyl-2H-benzo[h]chromen= -5-carboxyl at,

- 13-Ethyl-3-[4-(morpholino)phenyl]-3-phenyl-3,13-dihydrobenzo= [h]indeno[2,1-
flchromen-13-ol

ex 3215 90 8010

Tintenzubereitung, zur Verwendung beim Herstellen von Tintenstrahldruckpatronen (a)




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
ex 3215908020  Thermographische Tinte, fixiert auf einer Kunststofffolie 0
3301 12 10 Etherisches Sii3- und Bitterorangendl, terpenhaltig 0

ex 3402 901020  Gemisch aus Docusat-Natrium (INN) und Natriumbenzoat 0
ex 3402 90 1030  Nichtwassrige grenzflachenaktive Zubereitung, die: 0

- Polyethylenglykol-Alkylphenylether,

- 24,7,9-Tetramethyldec-5-in-4,7-diol

und

- Phosphorsaureester

enthat
ex 3402909010  Kristalines Pulver, erhalten aus der Reaktion von Trinatriumphosphat mit einer Mischung 0

aus Natriumhypochlorit und Natriumchlorid (“ chloriertes Trinatriumphosphat”), mit einem

Gehalt an:

- freiem Chlor von 3,5 GHT oder mehr, iodometrisch ermittelt

und

- Phosphor von 17,0 GHT oder mehr, berechnet dsP;0s
ex 340399 9010  Schneidflissigkeit auf der Grundlage einer wéssrigen Losung von synthetischen Polypeptiden 0
ex 3504 000010  Gereinigte Antigene, erhalten aus genetisch manipulierten Hefezellen, zum Herstellen von 0

Testsystemen zum Nachweis von Hepatitis-C (a)
ex 3504000020  Glykoprotein 160 aus “ Human Immunodeficiency Virus’, HIV-1-Stamm 0
ex 3505105020  O-(2-Hydroxyethyl)-Derivat von hydrolysierter Maisstarke 0
ex 3506 91 0010  Klebstoff auf der Grundlage einer wassrigen Dispersion einer Mischung aus dimerisiertem 0

Kolophonium und Ethylen-Vinylacetat-Copolymer (EVA)
ex 3506 91 00 20 Schmelzkleber auf der Grundlage von Phenolharzen und Kautschuk, in Form einer Folie auf 0

einem Trennpapier, zur Verwendung beim Herstellen von Bremsbel &gen fir die

Automobilindustrie ()
ex 3507 0 9010  Asparaginase 0
ex 3507 909020  Zubereitetes Enzym auf der Grundlage von Thermolysin 0
ex 3507 09040  ReverseTranscriptase des VVogelmyeloblastose-Virus (AMV) 0
ex 3507 09050  Lipase 0
ex 3701 30 0010  Hochdruckplatten, von der fiir das Bedrucken auf Zeitungsdruckpapier verwendeten Art, 0

bestehend aus einer mit einer Photopolymerschicht versehenen Metallunterlage, mit einer
Dickevon 0,2 mm bis 0,8 mm, die nicht mit einer abziehbaren Schutzfolie beschichtet ist, mit
einer Gesamtdicke von 1 mm oder weniger




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
ex 3701 9 0010  Platten aus Quarz oder Glas, beschichtet mit einem Chromfilm und einem lichtempfindlichen 0
oder e ektronenempfindlichen Kunstharz, zum Herstellen von Masken fur Waren der Position
8541 oder 8542 (a)
ex 3702 31 910  Negativfarbfilme, zum Herstellen von Sofortbildfilmen (a) 0
ex 3702 430010  Photographischer Film, mit einer nominalen Breite von 459, 669 oder 761 mm, mehrlagig, 0
ex 3702440010  mit zwei Polyesterschichten, einer Kohlenstoffschicht, einer Klebstoffschicht und einer
Styrol-Acrylnitril-Copolymer-Schicht
ex 370390 1010  Papierfolien, beschichtet mit einer Silberhal ogenid-Emulsion, zum Herstellen von Waren der 0
Unterposition 370120 00 (a)
ex 3707 100010  Lichtempfindliche Emulsionen zum Sensibilisieren von Silicium-Scheiben (a) 0
ex 370790 3010  Toner, in Form von Pulver, bestehend aus einem Copolymer aus Styrol und Butylacrylat und 0
Magnetit, zur Verwendung as Entwickler beim Herstellen von Farbkassetten fiir
Fernkopiergeréte (a)
3805 20 00 Pine-Oil 17
ex 3808 109010  Indoxacarb (1SO) und sein (R)-Isomer, fixiert auf einem Tréager aus Siliciumdioxid 0
ex 3808208010  Fungizidein Form von Pulver, mit einem Gehalt an Hymexazol (1SO) von 65 GHT his 0
75 GHT, nicht in Aufmachungen firr den Einzelverkauf

ex 3808208020  Zubereitung auf der Grundlage von Diiodmethyl- p-tolylsulfon, nicht in Aufmachungen fiir 0
den Einzelverkauf

ex 3808402010  Zubereitung, mit einem Gehalt an: 0
- 1-Brom-3-chlor-5,5-dimethylhydantoin von 58 GHT bis62 GHT,
- 1,3-Dichlor-5,5-dimethylhydantoin von 26 GHT bis29 GHT,
- 1,3-Dichlor-5-ethyl-5-methylhydantoin von 10 GHT his12 GHT,
zum Herstellen von Schwimmbad-Desinfektionsmitteln (a)

ex 3808409010  1-Dodecylguanidinhydrochlorid, in Form einer Lésung in Isopropanol und Wasser, mit einem 0
Gehalt an 1-Dodecylguanidinhydrochlorid von 40 GHT oder weniger

ex 3809910010  Gemisch aus (5-Ethyl-2-methyl-2-oxo-1,3,27°-dioxaphosphoran-5-yl= 0
methyl)methylmethyl phosphonat und Bis(5-ethyl-2-methyl-2-oxo-1,3,27°-dioxaphosphoran-
5-yl=methyl)methyl phosphonat

ex 3809920010  Papier-Antibleichmittel, bestehend aus einem Gemisch aus Magnesiumtrisilicat und dem 0
Mononatriumsalz von 2,2'-M ethyl enbi s(4,6-di-tert-butyl phenyl)phosphat

ex 381121 0010  Saze der Dinonylnaphthalinsulfonsaure, in Mineral 6l gel6st 0

ex 3811210020  Additive fur Schmierdle, auf der Grundlage von organischen 0
Molybdankomplexverbindungen, in Mineradl gelost

ex 3812308010  Tetraa uminiumnonamagnes umdicarbonathexacosahydroxidheptahydrat, mit einem 0

oberfléchenaktiven Stoff iberzogen




KN-Code & Taric

Warenbezei chnung

Autonomer
Zollsatz
(%)

ex 3812 30 80 20

Gemisch auf der Grundlage von Bis(2,2,6,6-tetramethyl-1-octyl oxy-4-piperidyl) sebacat

ex 3812 30 8030

Zusammengesetzte Stabilisatoren mit einem Gehalt an Natriumperchlorat von 15 GHT bis
40 GHT und an 2-(2-Methoxyethoxy) ethanol von 70 GHT oder weniger

ex 3812 30 8040

Dia uminiumtetramagnesiummonocarbonatdodecahydroxidmonohydrat, mit einem
oberfléchenaktiven Stoff tiberzogen

ex 3812 30 8050

Aluminiummagnesiumzinkhydroxycarbonathydrat, mit einem oberfléchenaktiven Stoff
Uiberzogen

ex 3814 00 90 10

Mischung mit einem Gehalt an Dimethylsulfoxid von 25 GHT bis 35 GHT und
Monoethanolaminvon 65 GHT bis 75 GHT

ex 3815 12 00 10

Katalysator in Form von Kérnern oder Ringen mit einem Durchmesser von 3 mm bis 10 mm,
auf Aluminiumoxid fixiert, mit einem Gehalt an Silber von 8 GHT bis 20 GHT

ex 3815 12 0020

Katalysator, bestehend aus Palladium und Rhenium, fixiert auf einen Tréger aus Aktivkohle,
in Form von Pulver, mit einem Gehalt an:
- Padladiumvon0,5 GHT bis1,5 GHT,
- Rheniumvon 3 GHT his5 GHT
und
- Alkalimetallenvon 0,1 bis1Mol %,

zur Verwendung beim Herstellen von Tetrahydrofuran (a)

ex 3815 19 90 10

Chromtrioxid-Katalysator oder Dichromtrioxid-K atalysator, auf einem Tréger aus
Siliciumdioxid fixiert, mit einem nach der Stickstoffabsorptionsmethode bestimmten
Porenvolumenvon 2 cm’/g oder mehr

ex 3815 19 90 15

Katalysator, in Form von Pulver, bestehend aus einer Mischung von Metalloxiden, fixiert auf
einem Trager aus Siliciumdioxid, mit einem Gesamtgehalt an Molybdén, Bismuth und Eisen
von20 GHT bis40GHT, zur Verwendung beim Herstellen von Acrylnitril (a)

ex 3815 19 9020

Katalysator, bestehend aus Chromoxiden und Titandioxid, fixiert auf einen Tréger aus
Siliciumdioxid, Aluminiumoxid oder Aluminiumphosphat

ex 3815 19 9030

Katalysator, mit einem Gehalt an Titantetrachlorid, fixiert auf einem Tréger aus
Magnesiumdichlorid, zur Verwendung beim Herstellen von Polypropylen (a)

ex 3815 19 9040

Katalysator, in Form von Kiigelchen mit enem Durchmesser von 4,2 mm bis9 mm,
bestehend aus einer Mischung von Metalloxiden im wesentlichen auf der Grundlage von
Oxiden des Molybdans, Vanadiums und Kupfers, fixiert auf einem Tréger aus Siliciumdioxid
und/oder Aluminiumoxid, zur Verwendung beim Herstellen von Acrylséure (a)

ex 3815 19 9045

Katalysator, bestehend im wesentlichen aus Dichromkupfertetraoxid und Kupfer(l)oxid, mit
einem Gehalt an Kupfer von 38 GHT his 48 GHT, berechnet a's Kupfer(ll)oxid, fixiert auf
einem Tréger aus Siliciumdioxid, zum Hydrieren von Acetophenon (a)

ex 3815 19 9050

Katalysator, bestehend aus organo-metallischen Verbindungen von Titan, Magnesium und
Aluminium, auf einem Tréger aus Siliciumdioxid, in Tetrahydrofuran suspendiert

ex 3815 19 9055

Katalysator, bestehend aus einer Mischung von Metalloxiden, Chromtrioxid enthaltend,
fixiert auf einem Tréger aus Siliciumdioxid

ex 3815 19 90 60

Katalysator, bestehend aus Dichromtrioxid, fixiert auf einem Tréger aus Aluminiumoxid




KN-Code & Taric
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ex 3815 19 9065

Katalysator, bestehend aus Phosphorsdure, chemisch verbunden mit einem Tréager aus
Siliciumdioxid

ex 3815 19 90 70

Katalysator, bestehend aus organo-metal lischen Verbindungen von Aluminium und
Zirconium, fixiert auf einem Trager aus Siliciumdioxid

ex 3815 19 90 75

Katalysator, bestehend aus organo-metallischen Verbindungen von Aluminium und Chrom,
fixiert auf einem Tréger aus Siliciumdioxid

ex 3815 19 90 80

Katalysator, bestehend aus organo-metallischen Verbindungen von Magnesium und Titan,
fixiert auf einem Tréger aus Siliciumdioxid, in Mineral 8l suspendiert

ex 3815 19 9085

Katalysator, bestehend aus organo-metallischen Verbindungen von Aluminium, Magnesum
und Titan, fixiert auf einem Tréger aus Siliciumdioxid, in Form von Pulver

ex 3815 90 90 15

Katalysator, bestehend aus einer Mischung von Oxiden mit einem Gehalt von mehr als
96 GHT an Oxiden des Molybdéns, Vanadiums, Nickels und Antimons, auch in Mischung
mit Porzellankugeln, zur Verwendung beim Herstellen von Acrylséure (a)

ex 381590 9020

Katalysator in Form von Pulver, bestehend aus einer Mischung von Titantrichlorid und
Aluminiumchlorid, mit einem Gehalt an:
- Titan von 20 GHT bis30 GHT
und
- Chlorvon55 GHT bis72 GHT

ex 3815 90 9025

Katalysator, bestehend aus einer Mischung von Oxiden mit einem Gehalt von mehr als
96 GHT an Oxiden des Molybdans, Bismuts, Nickels, Eisensund Siliciums, auch in
Mischung mit Porzellankugeln, zur Verwendung beim Herstellen von Acrylaldehyd (@)

ex 3815 90 90 30

Katalysator, in Form von Pulver, mit einem Gehalt an Kupfer von 82 GHT oder mehr und
einer spezifischen Oberflache von 0,5 /g bis 8 /g

ex 381590 90 35

Katalysator bestehend aus Titantrichlorid und Aluminiumtrichlorid, in Ol suspendiert, mit
einem Gehalt (bezogen auf die Substanz ohne Q1) an:
- Titanvon 15 GHT bis30 GHT
und
- Chlorvon40 GHT bis72 GHT

ex 3815 90 9040

Katalysator in zylindrischer Form, mit einer Léangevon 5 mm bis 8 mm, bestehend aus einer
Mischung von Metalloxiden im wesentlichen auf der Grundlage von Oxiden des Eisens,
Molybdéns und Bismuts, auch Siliciumdioxid als Fullstoffen enthaltend, zur Verwendung
beim Herstellen von Acrylsdure (a)

ex 3815 90 9050

Katalysator auf der Grundlage von Titantrichlorid, in Hexan oder Heptan suspendiert, mit
einem Gehalt an Titan von 9 GHT bis 30 GHT, bezogen auf den hexan- oder heptanfreien
Stoff

ex 3815 90 9055

Reaktionsaud 6ser, bestehend aus einer Mischung von N,N,N',N'-Tetramethyl-2,2'-
oxybis( ethylamin) und Dipropylenglykolen




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
ex 3815909060  Katalysator in Form von Pellets, bestehend aus einer Aluminosilicatsiure (Zeolith) mit: 0
- einemMoal-Verhdtnis von Siliciumdioxid : Dialuminiumtrioxid von nicht weniger as
500: 1
und
- einem Gehat anPlatin von 0,2 GHT bis0,8 GHT
ex 3815909065  Kataysator auf der Grundlage eines Mordenit-Zeoliths, in Form von Kérnern, zur 0
Verwendung beim Herstellen von Mischungen von Methylaminen mit einem Gehalt an
Dimethylamin von 50 GHT oder mehr (a)
ex 3815909070  Katalysator, bestehend aus einer Mischung von (2- 0
Hydroxypropyl)trimethylammoniumformiat und Dipropylenglykolen
ex 3815909075  Kataysator, bestehend aus einer Mischung von 1,4-Diazabicyclo[2.2.2] octan, 2- 0
Hydroxyethyliminodi (essigsdure) und Dibutylzinndi(acetat), mit einem Gehalt an 1,4-
Diazabicyclo[2.2.2]octan von 5 GHT bis 10 GHT
ex 3815909080  Kataysator, bestehend im wesentlichen aus Dinonylnaphthalindisulfonséure, in |sobutanol 0
gelost
ex 3815909081  Katalysator, mit einem Gehalt an (2-Hydroxy-1-methylethyl)trimethylammonium-2- 0
ethylhexanoat von 38 GHT his48 GHT
ex 3815909082  Kataysator, mit einem Gehalt an (2-Hydroxy-1-methylethyl)trimethylammoniumformiat von 0
35 GHT bis 55 GHT und Ameisensiure
ex 3815909083  Katalysator, in Form von Pulver, hydratisiertes Aluminiummagnesiumhydroxid, 0
Seltenerdmetallenoxide und Divanadiumpentaoxid enthaltend
ex 3815909085  Katalysator, auf der Grundlage von Aluminosilicat (Zeolith), zum Transalkylieren von 0
alkylaromatischen K ohlenwasserstoffen oder zum Oligomerisieren von Olefinen (a)
ex 3823 19 1091 Mischungen von Fettsduren mit einem Gehdt an: 0
- Hexansiurevon2 GHT bis6 GHT,
- Octansdurevon 53 GHT his60 GHT,
- Decansdure von 34 GHT bis42 GHT
und
- Dodecansaurevon nicht mehr als2 GHT
ex 3824901510  Aluminosilicatséure (kiinstliches Y-Zeolith) in der Natriumform, mit einem Gehalt an 0
Natrium, berechnet als Natriumoxid, von 11 GHT oder weniger, in Form von Pellets
ex 382406401  Zwischenerzeugnisse der Antibiotikagewinnung, erhalten aus der Fermentation von 0
Micromonaspora purpurea, auch getrocknet
ex 3824906402  Cholsdure und 3a,12a-Dihydroxy-5/3cholan-24-sdure (Desoxycholséure), roh 0
ex 3824 0 6403  Erzeugnis, hergestellt durch N-Ethylierung von Sisomycin (INN) 0
ex 382406404  Zwischenerzeugnisse der Antibiotikagewinnung, erhaten aus der Fermentation von 0

Micromonospora inyoensis, auch getrocknet




KN-Code & Taric

Warenbezei chnung

Autonomer
Zollsatz
(%)

ex 3824 90 64 05

Fabrikationsriickstand mit einem Gehalt an 113 17,20,21- Tetrahydroxy-6-methylpregna-1,4-
dien-3-on-21-acetat von 40 GHT oder mehr

ex 3824 90 99 01

Kolloides Diantimonpentoxid

ex 3824 90 9 02

Gemisch aus Nitromethan und 1,2-Epoxybutan

ex 3824 90 9903

Korner oder Granalien, bestehend aus einer Mischung von Dialuminiumtrioxid und
Zirconiumdioxid, mit einem Gehalt an:
- Dialuminiumtrioxidvon 70 GHT bis78 GHT
und
- Zirconiumdioxidvon 19 GHT bis26 GHT

52

ex 3824 90 9 04

Lithiumhypochlorit, roh

ex 3824 90 9 05

Polysilikate, mit Phosphorsdure modifiziert, gel6st in einem Gemisch aus Ethanol,
Isopropanol und Tetrahydrofuran, mit einem Gehdlt an Polysilikat von 3 GHT bis6 GHT

ex 3824 90 99 06

Zubereitung in Form:

- vonPulver, mit einem Gehdlt an Zink-big 3,5-bis(1-phenylethyl)salicylat] von 75 GHT
oder mehr
oder

- einer wassrigen Dispersion, mit einem Gehalt an Zink-big[3,5-bis(1-
phenylethyl)salicylat] von 22 GHT bis55 GHT

ex 3824 90 9 07

Folien, bestehend aus entweder Barium- oder Calciumoxiden und entweder Titan- oder
Zirconiumoxiden, gemischt mit Bindemitteln

ex 3824 90 9908

Zubereitung auf der Grundlage von Asphaltsulfonaten der Alkalimetalle, mit:
- einer Dichtevon 0,9 bis1,5

und
- einer Wasserléslichkeit von 70 GHT oder mehr

ex 3824 90 99 09

Antikorrosivzubereitungen aus Sal zen der Dinonylnaphthalinsulfonséure:
- auf einem Trager aus Minerawachs,auch chemisch modifiziert

oder
- inorganischen Lésungsmitteln geldst

ex 3824 90 9 10

Gebrannter Bauxit (feuerfest)

ex 3824 90 9 11

Magnetisierbares Eisenoxid, in Form von Pulver, mit einem Gehalt an:

- zweiwertigem Eisen von 30 GHT bis 38 GHT des Gesamteisens
und

- Cobatvonl GHT bis4 GHT

ex 3824 90 9 12

Ausgebrauchter Katalysator, in zylindrischer Form mit einem Durchmesser von 1 mm bis

3 mm, eine Mischung von Sulfiden des Wolframs und Nickels enthaltend, auf einem Tréger
aus Zeolith fixiert, mit einem Gehalt an Wolfram und Nickel von jeweils 10 GHT oder
weniger, zum Regenerieren fiir die Wiederverwendung a's Katalysator fiir das Kracken von
Kohlenwasserstoffen (a)




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)

ex 3824909913  Mischung mit einem Gehalt an: 0
- 2-Methyl-1,3-phenylendiisocyanat von 7 GHT bis 9 GHT,
- 4-Methyl-1,3-phenylendiisocyanat von 31 GHT bhis34 GHT,
- 2,4 -Methylendiphenyldiisocyanat von 10 GHT bis13 GHT,
- 4,4 -Methylendiphenyldiisocyanat von 46 GHT bis49 GHT

ex 3824 0 P14  Mischung aus Magnesiumbromid-2-oxoperhydroazepin-1-id und e Caprolactam 0

ex 382490 P15  Mischung von Dinatrium- N-benzyloxycarbonyl-L-aspartat und Natriumchlorid, in Wasser 0
gelost

ex 3824 90 9 16 Dinatrium-9,10-dihydro-9,10-dioxoanthracen-2,7-disulfonat, mit einem Gehalt an 0
Natriumsulfat von 10 GHT bis 20 GHT

ex 3824 90 917  Eutektische Legierung, ganz aus Kalium und Natrium, mit einem Gehalt an Kaium von 0
77 GHT bis 79 GHT

ex 3824 90 P18  Mischung aus Terephthal oyldichlorid und Isophthaloyldichlorid 0

ex 3824909920  Zubereitung, bestehend aus 83 GHT oder mehr an 3a,4,7,7a-Tetrahydro-4,7-methanoinden 0
(Dicyclopentadien), einem synthetischem Kautschuk, auch mit einem Gehalt an
Tricyclopentadien von 7 GHT oder mehr, und:
- entweder einer Aluminium-Alkylverbindung,
- oder einer organischen Wolfram-Komplexverbindung
- oder einer organischen Molybdén-K omplexverbindung

ex 3824909921  Mischung von Trig2-chlor-1-(chlormethyl)ethylJphosphat und Oligomerenvon 0
Methyl phosphonsdure und Phosphorséure mit Ethan-1,2-diol

ex 3824909922  Mischung von Trig[2-chlor-1-(chlormethyl)ethyl]phosphat und Oligomeren von 2- 0
Chlorethylphosphat mit Ethan-1,2-diol

ex 3824 90 923  Mischung von Saccharoseestern, erhalten durch Verestern von Saccharose mit technischer 0
Stearinsdure

ex 382490 P24  Zubereitung auf der Grundlage von Phosphabicyclononanen und deren P-Alkyl-Derivaten, in 0
4-tertButyltoluol gelost

ex 3824 90 9 25 Lithium-Tantalat-Scheiben, nicht dotiert 0

ex 3824 90 P28  Zubereitung, bestehend im wesentlichen aus Ethylenglykol und N,N-Dimethylformamid oder 0
Ethylenglykol und 2Butyrolacton, zum Herstellen von Elektrolytkondensatoren (a)

ex 3824 90 P29  Zubereitung, bestehend im wesentlichen aus >Butyrolacton und quaterndren 0
Ammoniumsalzen, zum Herstellen von Elektrolytkondensatoren (a)

ex 382490930  24,7,9-Tetramethyldec-5-yn-4,7-diol, hydroxyethyliert 0

ex 3824 90 9 31 Kupferzinkferrit, mit Siliconharz beschichtet, in Granulatform, mit einer Korngrof3e von nicht 0

mehr als120 pm




KN-Code & Taric

Warenbezei chnung

Autonomer
Zollsatz
(%)

ex 3824 90 9 32

Styrol-Oligomere

ex 3824 90 9 33

Zubereitung bestehend aus a-(4-Allyloxycarbonylbenzoyl) -? -allyloxypoly=[oxy(2-
methylethylen)oxyterephthal oyl] und entweder Diallyl-2,2'-oxydiethyldicarbonat oder
Diallylisophthalat

ex 3824 90 99 35

Nitrosylschwefel sdure mit einer Reinheit von 70 GHT bis 73 GHT

ex 3824 90 99 36

Mischung aus Silanol und Diphosphorpentaoxid, geldst in einem Gemisch aus Ethanol und
Ethylacetat, mit einem Gehalt an Silanol von 6 GHT bis 10 GHT und Diphosphorpentaoxid
von 0,1 GHT bis0,3 GHT

ex 3824 90 9 37

Gesinterte Bauxitkiigelchen, mit einem Durchmesser von nicht mehr als2 mm

ex 3824 90 99 39

Mischung mit einem Gehalt an 2-Hydroxyethylmethacrylat von 40 GHT bis 50 GHT und an
Borsaureglycerolester von 40 GHT bis 50 GHT

ex 3824 90 9 40

Azelainsiure mit einer Reinheit von 75 GHT bis 85 GHT

ex 3824 90 99 42

Mischung von Metalloxiden, in Form von Pulver, mit einem Gehalt an:

- entweder Barium, Neodym oder Magnesium von5 GHT oder mehr und Titanvon
15 GHT oder metr,
- oder Bleivon30 GHT oder mehr und Niobvon5 GHT oder mehr,

zur Verwendung beim Herstellen von dielektrischen Filmen oder zur Verwendung als
Dielektrikum beim Herstellen von keramischen Mehrschichtkondensatoren (a)

ex 3824 90 9943

7-Aminonaphthalin-1,3,6-trisulfonséure und ihre Salze, mit einer Reinheit von 65 GHT oder
mehr

ex 3824 90 99 44

Mischung mit einem Gehalt an:

- 2-[N-(2-Cyanethyl)anilino] ethylacetat von 60 GHT oder mehr
und
- Essigsaure von 20 GHT oder mehr

ex 3824 90 99 45

Zubereitung, bestehend im wesentlichen aus Ethylenglykol und:

- entweder Diethylenglykol, Dodecandisdure und Ammoniak,
- oder Siliciumoxid,
- oder Ammoniumhydrogenazelat,
- oder Ammoniumhydrogenazelat und Siliciumoxid,
oder Dodecandisdure, Ammoniak und Siliciumoxid,
zum Herstellen von Elektrolytkondensatoren (a)

ex 3824 90 99 46

Harter fir Epoxidharz auf der Grundlage von Carbonsalrea"nhydrld |n flissige Form, mit
einem spezifischem Gewicht bei 25 °C von 1,15 glem?® bis 1,18 gfem?®




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
ex 3824 90 949  Mischung von Metalloxiden, in Form von Pulver, mit einem Gehalt an: 0
- Eisenoxid von 70 GHT bis 75 GHT,
- Zinkoxidvon 10 GHT bis20 GHT,
- Magnesiumoxidvon 10 GHT bis15 GHT,
- Manganoxidvon 1 GHT bis5 GHT
und
- Kupferoxidvon1 GHT bis 3 GHT
ex 3824 90 950  Zeolithe bestehend aus Oxiden des Bariums, Aluminiums und Siliciums, mit einem Gehalt an 0
Bariumoxid von 30 GHT bis40 GHT, in Form von Kigelchen von denen mindestens
80 GHT oder mehr einen Durchmesser von 0,3 mm bis 1,2 mm aufweisen
ex 3824 90 P53  Natrium-4-hydroxynaphthalin-1-sulfonat, mit einer Reinheit von 70 GHT bis 80 GHT 0
ex 3824 0 954  2-Hydroxybenzonitril, in Form einer Lésung in N,N-Dimethylformamid, mit einem Gehalt an 0
2-Hydroxybenzonitril von 45 GHT bis50 GHT
ex 3824 90 P55  Mischung mit einem Gehalt an Pentaerythritol-Trialylether von 75 GHT oder mehr 0
ex 3824 90 957  Gemisch aus Trialkylphosphinoxiden 0
ex 3824 90 P58  Platinoxid, fixiert auf einem porésen Tréager aus Aluminiumoxid, mit einem Gehalt an Platin 0
von 0,1 GHT bis1 GHT und Ethyladluminiumdichloridvon 0,5 GHT bis5 GHT
ex 3824 0 P60  a-Phenoxycarbonyl-? -phenoxypoly[oxy(2,6-dibrom-1,4-phenylen)= isopropyliden(3,5- 0
dibrom-1,4-phenylen)oxycarbonyl]
ex 38240 P61  Mischung von Metalloxiden, in Form von Pulver, mit einem Gehalt an: 0
- Bariumvon 20 GHT oder mehr,
- Titan von 10 GHT oder mehr
und
- Blei von4 GHT oder mehr oder Niobvon 3 GHT oder mehr oder Zirconiumvon
0,7 GHT oder mehr,
zur Verwendung als Dielektrikum beim Herstellen von keramischen
Mehrschichtkondensatoren (a)
ex 3824 90 9963  Triethylboran, in Tetrahydrofuran gel6st 0
ex 382490964  Aluminiumnatriumsilicat, in Form von Kiigelchen mit einem Durchmesser von: 0
- entweder 1,6 mm bis3,4 mm,
- oder4 mmbis6mm
ex 382490 965  Mischung von Tris(akoxycarbonylamino)-1,3,5-triazinen, bel denen Methoxy- und 0
Butoxygruppen die Alkoxygruppen bilden
ex 382490 P66  Mischung von priméren tert-Alkylaminen 0
ex 3824 0 P67  Zubereitung bestehend aus Indiumzinnoxid, in organischen Losungsmitteln dispergiert 0
ex 3824909972  Losung mit einem Gehalt an 2,4,6-Trimethylbenzaldehyd von 80 GHT oder mehr in Aceton 0




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
ex 3824 90 973  Partikel aus Siliciumdioxid auf denen organische Verbindungen kovalent gebundenen sind, 0
zur Verwendung beim Herstellen von Hochleistungs- Fliissigkeitschromatographieséulen
(HPLC) und Probenaufbereitungskartuschen (a)
ex 38240 P75  Gemisch aus 2,2-Big] 2-(perfluora kyl)ethylthiomethyl]propan-1,3-diolen 0
ex 3824 0 P77  Diethylmethoxyboran, in Tetrahydrofuran gel6st 0
ex 3901 10 1010  Lineares Polyethylen, mit einer Dichte von 0,928 bis 0,935 und einem Schmel zflief3-Index 0
(melt flow index) von weniger as 0,6 g/min, zum Herstellen von
Schrumpfschmel zbindefasern (&)
ex 3901109010  Polyethylen zum Herstellen von Fotoresistfilmen fiir die Halbleiterfertigung oder fir 0
gedruckte Schaltungen (a)
ex 3901109020  Polyethylen, in Form von Granulat, mit einer Dichte von 0,925 (+ 0,0015), einem 0
Schmelzindex (melt flow index) von 0,3 g/10 min (+ 0,05 g/10min), zum Herstellen von
Blasfolien mit einem Haze-Wert von nicht mehr als 6 % und einer Bruchrei3dehnung
(MD/TD) von 210/340 (a)
ex 3901 209010  Polyethylen mit einer Dichte von 0,945 bis 0,985, in Formen im Sinne der Anmerkung 6 b 0
zu Kapitel 39, zum Herstellen von Folien fiir Farbbander fir Schreibmaschinen und fr
dhnliche Farbbénder (a)
ex 3901209020  Polyethylen mit einem Gehalt an Glimmer von 35 GHT bhis45 GHT 0
ex 3901909081  Copolymer aus Ethylen und Propylen, mitMaleinsdureanhydrid modifiziert, mit einem 0
Gehalt an Ethylen von mehr als55 GHT und an Maleinséureanhydrid von nicht mehr as
3 GHT
ex 3901 909082  Polyethylen, mit Maeinsdureanhydrid modifiziert, mit einem Gehalt an Maeinsdureanhydrid 0
von nicht mehr als4 GHT, zur Verwendung beim Hergellen von Kraftstoffbehaltern fur
Kraftfahrzeuge (a)
ex 3901 909091  lonomeres Harz, bestehend aus einem Sadz eines Ethylen-Methacrylsdure-Copolymers 4
ex 3901 90 9093  Ethylen-Vinylacetat-K ohlenmonoxid-Copolymer, zur Verwendung als Weichmacher beim 0
Herstellen von Dachbahnen (a)
ex 3901909094  Mischung von A-B-Blockcopolymer aus Polystyrol und Ethylen-Butylen-Copolymer mitA- 0
B-A-Blockcopolymer aus Polystyrol, Ethylen-Butylen-Copolymer und Polystyrol, mit einem
Gehalt an Styrol von nicht mehr ds35 GHT
ex 390190909  Copolymer aus Ethylen und Butylen, mit endsténdigen Hydroxyl- oder Acrylatgruppen, mit 0
ex 3902909095  einem Gehalt an Butylenvon40 GHT bis 60 GHT
ex 3901 0 A%  Lineares A-B-Blockcopolymer aus Polyisopren, auch epoxidiert, und entweder aus Ethylen- 0
ex 39029090 9%  Butylen-Copolymer oder Styrol-Ethylen-Butylen-Copolymer, mit endsténdigen
ex 3003909050  Hydroxylgruppen
ex 3901 909097  Copolymer aus Ethylen und Octen, mit einem Gehdt an Octen von 5 GHT bis 15 GHT, mit 0

einer Dichte von weniger ds 0,93 und einem Schmel Zflief3-Index (melt flow index) von 0,80
bis 0,95




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
ex 3902100010  Polypropylen, keine Weichmacher enthaltend, mit einem Gehalt an: 0
- Aluminiumvon nicht mehr als7 mgkg,
- Eisen vonnicht mehr als 2 mg/kg,
- Magnesiumvon nicht mehr ds1 mg/kg,
- Chlorid vonnicht mehr als8 mg/kg
ex 3902100020  Polypropylen, keine Weichmacher enthaltend, 0
- mit eéinem Schmelzpunkt von mehr as150 °C (nach ASTM D 3417),
- mit ener Schmelzwéarme von 15 Jg bis70 Jg,
- mit ener Bruchdehnung von 1 000 % oder mehr (nach ASTM D 638),
- mit eéinem Zug E-Modul (tensile modulus) von 69 MPabis379 MPa(nach ASTM D
638)
ex 3902100030  Polypropylen, mit einem Gehalt an Aluminium von nicht mehr als 1 mg/kg, an Eisen von 0
nicht mehr als 0,05 mg/kg, an Magnesium von nicht mehr als 1 mg/kg und an Chlorid von
nicht mehr als1 mg/kg, zur Verwendung beim Herstellen von Verpackungen fur Einweg-
Kontaktlinsen (a)
ex 3902300091  A-B-Blockcopolymer aus Polystyrol und Ethylen-Propylen-Copolymer, mit einem Gehalt an 0
ex 3903909025  Styrol von 40 GHT oder weniger, in Formen im Sinne der Anmerkung 6 b) zu Kapitel 39
ex 3902300092  Copolymer aus Propylen, Butylen und Ethylen, mit einem Gehalt an Propylen von mehr als 0
65 GHT aber weniger als 80 GHT und an Butylen von nicht weniger als20 GHT
ex 3902909092  Polymer von 4-Methylpent-1-en 0
ex 3002 909097  HydriertesPolyisobuten, in fliissige Form 0
ex 3903190020  Polystyrol mit einem Molekulargewicht (M) von nicht mehr als 5000 0
ex 3903909010  Copolymer, ganz aus Styrol und Maleinsdureanhydrid oder ganz aus Styrol, 0
Maleinsdureanhydrid und einem Acrylmonomer, auch mit einem Anteil an Styrol-Butadien-
Blockcopolymer, in Formen im Sinne der Anmerkung 6 b) zu Kapitel 39, zum Herstellen von
Platten fir Autohimmel (a)
ex 3903909015  Copolymer, ganz aus Styrol und Maleinsaureanhydrid oder ganz aus Styrol, 0
Maleinsdureanhydrid und einem Acrylmonomer, auch teilweiseverestert, mit einem mittleren
Molekulargewicht (Mn) von 3000 oder weniger, in Formen im Sinne der Anmerkung 6 (8)
und (b) zu Kapitel 39
ex 3903909020  Styrol-2-Ethylhexylacrylat- oder Styrol-n-Butylacrylat-Copolymer, mit einem Gehalt an: 0
- Acrylatvon 10 bis16 Mol %,
- Natrium von 0,2 mg/kg oder weniger
und
- Caciumvon0,1 mg/kg oder weniger
ex 3903909035  Copolymer aus a-Methylstyrol und Styrol, mit einem Erweichungspunkt von mehr als 113 °C 0
ex 3911 90 9 30
ex 3903909040  Copolymer aus Styrol, a-Methylstyrol und Acrylsdure, mit einem Molekulargewicht (M 1) 0
ex 3906 90 9040  von 500 bis 6 000

ex 3911 90 950




KN-Code & Taric

Warenbezei chnung

Autonomer
Zollsatz
(%)

ex 3903 90 90 55
ex 3906 90 90 45

Copolymer aus Styrol, Methylmethacrylat, Butylacrylat und entweder aus Acrylséure oder
Hydroxyethylmethacrylat, mit einem Molekulargewicht (My) von 500 bis 6 000

ex 3903 90 90 65

Copolymer aus Styrol, Butylacrylat, Butylmethacrylat, Methylmethacrylat und Acrylsiure, in
Form von Pulver, mit einem Gehalt an Styrol von 81 (+ 1) GHT, Butylacrylat von

6 (1) GHT, Butylmethacrylat von 5 (+ 1) GHT, Methylmethacrylatvon 7 (+ 1) GHT und
Acrylsdurevon 1 (= 0,5) GHT

ex 3903 90 90 70

Ammonium-Polystyrolsulfonat, in Form einer wassrigen Losung

ex 3904 22 0C 91
ex 3926 90 9980

Poly(vinylchlorid), in der Masse geférbt, in Form von Pailletten, Kdrnern, Steinchen oder
rechteckigen Chips, zur Verwendung as Zierelemente in FulZboden- und Wandbel agen (a)

ex 3904 30 00 10

Copolymer aus Vinylchlorid, Vinylacetat und Maleinséure, mit einem Gehalt an:

- Vinylchlorid von 81,5 GHT bis 84,5 GHT,

- Vinylacetat von 13,8 GHT bis16,2 GHT
und

- Maleinsaure von0,8 GHT his1,2 GHT,

zum Herstellen von Waren der Position 3215 oder zur Verwendung beim Herstellen von
Beschichtungen fiir Behalter und Verschluvorrichtungen der fir Nahrungsmittel und
Getranke verwendeten Art (a)

ex 3904 30 00 20

Copolymer aus Vinylchlorid, Vinylacetat und Maleinsdure, zur Verwendung beim Herstellen
von Poly(vinylchlorid)-Metall-Hei3siegel klebstoffen (a)

ex 3904 40 00 91

Copolymer aus Vinylchlorid, Vinylacetat und Vinylalkohol, mit einem Gehalt an:
- Vinylchlorid von 87 GHT bis92 GHT,
- Vinylacetat von2 GHT bis9 GHT
und
- Vinylalkohol von1 GHT bis8 GHT,

in Formen im Sinne der Anmerkung 6 @) oder b) zu Kapitel 39, zum Herstellen von Waren
der Position 3215 oder 8523 oder zur Verwendung beim Herstellen von Beschichtungen fir
Behdlter und VerschluRvorrichtungen der fir Nahrungsmittel und Getranke verwendeten Art

(@

ex 3904 40 00 92

Copolymer aus Vinylchlorid, Vinylacetat, Hydroxypropylacrylat und Maleinsiure, mit einem
Gehalt an Vinylchlorid von 80 GHT bis 83 GHT, an Hydroxylgruppenvon 1,6 GHT bis
2 GHT und an Carboxylgruppen von 0,25 GHT bis 0,38 GHT

ex 3904 40 00 93

Copolymer aus Vinylchlorid und Methylacrylat, mit einem Gehdt an Vinylchlorid von
80 (+ 1) GHT und Methylacrylat von 20 (+ 1) GHT, in Form einer wéssrigen Emulsion

ex 3904 50 90 91

Vinylidenchlorid-Vinylchlorid-Copolymer, mit einem Gehdt an Vinylidenchlorid von
79,5GHT oder mehr, in Formen im Sinne der Anmerkung 6 @) oder b) zu Kapitel 39, zum
Herstellen von Fasern, Faden, Monofilen oder Streifen (a)

ex 3904 61 00 10

Mischung von Polytetrafluorethylen und Glimmer, in Formen im Sinne der Anmerkung 6 b)
zu Kapitel 39

ex 3904 61 00 20

Copolymer aus Tetrafluorethylen und Trifluor(heptafluorpropoxy)ethylen, mit einem Gehalt
an Trifluor(heptafluorpropoxy) ethylenvon 3,2 GHT bis 4,6 GHT und an extrahierbaren
Fluoridionen von weniger als1 mg/kg

ex 3904 69 90 92

Copolymer aus Tetrafluorethylen und Trifluor(trifluormethoxy) ethylen




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)

ex 3904 699093  Copolymer aus Ethylen und Chlortrifluorethylen, in Formen im Sinne der Anmerkung 6 b) zu
Kapitel 39

ex 3904 699094  Copolymer aus Ethylen und Tetrafluorethylen

ex 3904 699096  Polychlortrifluorethylen, in Formen im Sinne der Anmerkung 6 &) und b) zu Kapitel 39

ex 3905910091  Copolymer aus N-Vinylcaprolactam, N-Vinyl-2-pyrrolidon und
Dimethylaminoethylmethacrylat

ex 390599 9093  Poly(vinylacetatphthal at)

ex 39059909  Polymer aus Vinylpyrrolidon und Dimethylaminoethylmethacrylat, mit einem Gehalt an
Vinylpyrrolidonvon 97 GHT bis 99 GHT, in Wasser gel6st

ex 3905 9909  Polyvinylpyrrolidon, hexadecyliert oder eicosyliert

ex 39059 909%  Polymer aus Vinylformal, in Formen im Sinne der Anmerkung 6 b) zu Kapitd 39, mit einem
Molekulargewicht (M) von 25 000 bis 150 000 und einem Gehalt an:
- Acetylgruppen, berechnet ds Vinylacetat, von 9,5 GHT bis13 GHT

und

- Hydroxylgruppen, berechnet als Vinylalkohol, von 5 GHT bis 6,5 GHT

ex 3906 100010  Poly(methylmethacrylat) in Form von expandierbaren Kiigelchen, 2-Methylpentan als
Treibmittel enthaltend

3906 90 60 Copolymer aus Methylacrylat, Ethylen und einem Monomer, das eine austauschbare, nicht

am Kettenende befindliche Carboxylgruppe enthélt, mit einem Gehalt an Methylacrylat von
50 GHT oder mehr, auch mit Siliciumdioxid vermischt

ex 3906 0 010  Polymerisationserzeugnis aus Acrylsaure und geringen Mengen eines mehrfach ungeséttigten
Monomeren, zum Herstellen von Arzneiwaren der Position 3003 oder 3004 (a)

ex 3906 09020  Polymerisationserzeugnis aus Acrylsaure und geringen Mengen eines mehrfach ungeséttigten
Monomeren, zur Verwendung als Stabilisierungsmittel in Emulsionen oder Dispersionen mit
einem pH-Wert von mehr als 13 (a)

ex 3906 09030  Copolymer aus Styrol, Hydroxyethylmethacrylat und 2-Ethylhexylacrylat, mit einem
Molekulargewicht (Mn) von 500 bis6 000

ex 3906 90 9050  Acrylpolymere, mit einem Gehalt an Chlorethylvinylether oder Chlormethylacrylat von
2,5 GHT oder mehr, in Formen im Sinne der Anmerkung 6 b) zu Kapitel 39

ex 3906 0 NV60  Wassrige Emulsion, hauptséchlich ein Copolymer aus Butylacrylat und Vinylchlorid
enthaltend, mit einem Gehalt an Butylacrylat von 58 (+ 1) GHT und Vinylchlorid von
42 (1) GHT

ex 3907 20 1110  Poly(ethylenoxid) mit einem mittleren Molekulargewicht (My) von 100 000 oder mehr

ex 3907202910  Polymer aus Dextrose, Sorbit und Citronen- oder Phosphorsdure, mit einem Gehalt an

Dextrose-Monomereinheiten von 90 GHT oder mehr




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)

ex 3907202920  Poly[oxy-1,4-phenylenisopropyliden-1,4-phenylenoxy-(2-hydroxytrimethylen)] mit einem 0
mittleren Molekulargewicht (M) von mehr als 26 000, in Formen im Sinne der Anmerkung
6 b) zu Kapitel 39

ex 3007 20 910  Bis{2-[? -hydroxy-poly(ethylenoxy)] ethyl} hydroxymethyl phosphonat 0

ex 3907 20 915  Poly(oxypropylen) mit endstdndigen Alkoxysilyl-Gruppen 0

ex 3907 209925  a-4-Hydroxybutyl- ? -hydroxypoly(oxytetramethylen), mit einem Gehalt an Halogenen und 0
Metallen von jeweils weniger als 1 mg/kg, und mit einer Farbzahl von 20 oder weniger nach
der Hazen-Farbskala

ex 3907209930  Homopolymer aus 1-Chlor-2,3-epoxypropan ( Epichlorhydrin) 0

ex 3907300020  Epoxidharz in Form von Pulver, mit einem Gehalt an Quarz von 44 GHT bis55 GHT und an 0
Diantimontrioxid von 0,5 GHT bis 1 GHT, zum Vergief3en von Folienkondensatoren (a)

ex 3907300030  Epoxidharz, ohneLésungsmittel, Siliciumdioxid als mineralischer Fullstoff enthaltend, ohne 0
Glasfasern, mit einem spezifischem Gewicht bei 25 °C von 1,55 glem® bis 1,60 glom®

ex 3907300040  Epoxidharz, mit einem Gehalt an Siliciumdioxidvon 70 GHT oder mehr, zum Verkapseln 0

ex 3926 90 9 70 von Waren der Position 8533, 8535, 8536, 8541, 8542 oder 8548 (a)

ex 3907400010  Copolymer aus Hexan-1,6-diol, Cyclohexan-1,4-dimethanol und Ethylencarbonat 0

ex 3907919010  Didlylphthalat-Prepolymer, in Form von Pulver 0

ex 3907 9 1910  Poly(oxy-1,4-phenylencarbonyl), in Form von Pulver 0

ex 3907 9 910

ex 3907 9 1920  Flussigkristalline Copolyester mit eéinem Schmel zpunkt von nicht weniger als 270 °C, auch 0
mit Fullstoffen

ex 3908900010  Poly(iminomethylen-1,3-phenylenmethyleniminoadipoyl), in Formen im Sinne der 0
Anmerkung 6 b) zu Kapitel 39

ex 3908900020  Copolymer, bestehend aus Hexamethylendiamin, | sophthal sdure und Terephthalsdure, in 0
Formen im Sinne der Anmerkung 6 b) zu Kapitel 39

ex 3909400010  Polykondensationserzeugnis aus Phenol und Formaldehyd, in Form von Hohlkugeln mit 0
einem Durchmesser von weniger als 150 pm

ex 3910000010  3-[(2-Aminoethyl) amino]propyl (methyl) cyclosiloxan 0

ex 3910000020  Blockcopolymer aus Poly(methyl-3,3,3-trifluorpropylsiloxan) und 0
Poly[methyl(vinyl)siloxan]

ex 3911 90 1910  Poly(oxy-1,4-phenylensulfonyl-1,4-phenylenoxy-4,4"-biphenylen) 0

ex 3911901920  Kohlenwasserstoffprepolymer, erhalten aus der Reaktion von Cyclopentadien und 1,3- 0

Pentadien




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
ex 3911909920  Copolymer aus Dibutylmaleat und N-Vinyl-2-pyrrolidon, in Formen im Sinne der 0
Anmerkung 6 @) zu Kapitel 39
ex 3911909925  Copolymer aus Vinyltoluol und a-Methylstyrol 0
ex 3911 90 940  Cacium- und Natriumsalzgemisch eines Maleinsdure-Methylvinylether-Copolymers, mit 0
einem Gehalt an Calcium von 9 GHT bis 16 GHT
ex 3911 0 P45  Copolymer aus Maleinsaure und Methylvinylether 0
ex 3911 90 955  Losung mit einem Gehalt an: 0
- Polyamid mit seitlichen Estergruppenvon 36 (+ 0,5) GHT,
- Acrylestervon2 (£ 0,5) GHT,
- 1-Methyl-2-pyrrolidonvon 48 (+ 0,5) GHT,
- Bis(2-methoxyethyl)ether von 12 (+ 0,5) GHT,
- Kaliumvon 500 pg/kg oder weniger
und
- Eisen von500 pg/kg oder weniger,
zur Verwendung beilm Herstellen von Waren der Position 8542 (a)
ex 3912 11 0010  Cellulosetriacetat, nicht weichgemacht, in Form von Flocken, zum Herstellen von 0
Cellulosetriacetatgarnen (a)
ex 3912 391010  Ethylcedlulose, nicht weichgemacht 0
ex 3912391020  Ethylcellulose, in Form einer wassrigen Dispersion, Hexadecan-1-ol und 0
Natriumdodecylsulfat enthaltend, mit einem Gehalt an Ethylcellulose von 27 (+ 3) GHT
ex 3912398010  Cdlulose, hydroxyethyliert und ethyliert, in Wasser nicht 16sich 0
ex 3912398020  Celulose, hydroxyethyliert und akyliert, mit Alkylketten von 3 oder mehr 0
Kohlenstoffatomen
ex 3912 90 1010  Celluloseacetatpropionat, nicht weichgemacht, in Form von Pulver mit: 0
- einem Gehalt an Propionyl von 25 GHT oder mehr (nach ASTM D 817-72)
und
- einer Viskosité von 120 Poiseoder weniger (nach ASTM D 817-72),
zum Herstellen von Druckfarben, Farben, Lacken und anderen Beschichtungsmitteln, und
reprographischen Beschichtungsmitteln (a)
ex 3913908030  Chondroitinschwefelséure, Natriumsalz 0
ex 3913908040  Chitosonium-Pyrrolidoncarboxylat 0
ex 3915909330  Abféle, Schnitzel und Bruch von photographi schen, kinematographischen Filmen und 0
Rontgenfilmen
ex 3917 321010  Biegsamer Schlauch aus Silicon mit Schaumstoffstruktur, mit durchgehenden Kanaden, mit 0

einer Harte nach Shore A von 7 bis48 und einer Dichtevon 0,28 g/en? bis 0,92 glom®




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
ex 3917 323920  Schlauch, bestehend aus einem Polytetrafl uorethylen-Polyperfluoralkoxytrifluorethylen- 0
Blockcopolymer, mit einer Lénge von nicht mehr als 600 mm, einem Durchmesser von nicht
mehr als85mm und einer Wanddicke von 30 pm bis 110 pm
ex 3919103110  Reflektierende Verbundfolien, bestehend aus einer Folie aus Polycarbonat, einseitig ganz mit 0
ex 3919103830  gleichméligen Einprégungen versehen, beidseitig mit einer oder mehreren Lagen aus
ex 391990 3150  Kunststoff iberzogen, die auf einer Seite mit einer Klebeschicht und einer abziehbaren
Schutzfolie bedeckt sind
ex 3919103810  Selbstklebendes Band aus metallbedampften Polyurethan, Glaskiigelchen enthaltend, zur 0
Verwendung beim Herstellen von Seenotrettungsgeréten und -ausriistungen (a)
ex 3919103820  Reflektierende Folien, bestehend aus einer Polyurethanschicht, die auf einer Seite mit 0
ex 391990 3810  Sicherheitszeichen und eingelassenen Glaskiigelchen und auf der anderen Seite mit einer
ex 3920 92820  Klebeschicht versehen ist, ein- oder beidseitig mit einer abziehbaren Schutzfolie bedeckt
ex 3919106191  Reflektierende Folien, bestehend aus einer Poly(vinylchlorid)schicht, einer 0
ex 3919906194  Alkydpolyesterschicht, die auf einer Seite mit Sicherheitszeichen und eingelassenen
Glaskiigelchen und auf der anderen Seite mit einer Klebeschicht versehen ist, ein- oder
beidseitig mit einer abziehbaren Schutzfolie bedeckt
ex 391990 1010  Zugeschnittene Folien aus Kunststoff, beschichtet mit einer Klebeschicht, die Polyisobutylen 0
und Pektin enth&lt, zum Herstellen von Kol ostomiebeuteln ()
ex 3919901020  Folien aus Poly(ethylenterephthalat), auf einer Seite mit einer antistatischen und einer harten 0
Deckschicht und auf der anderen Seite mit einer Klebeschicht versehen, die mit einer
abziehbaren Schutzfolie bedeckt is, in Form von Bléttern mit den Abmessungen von nicht
mehr als450 x 750 mm
ex 391990 3140  Reflektierende Polyesterfolien, mit pyramidenartigen Einprégungen versehen, zum Herstellen 0
ex 3920621920  von sogenannten Sicherheitsstickern und -abzeichen, Sicherheitskleidung und Zubehdr oder
ex 3920629020  von Schulranzen, Taschen oder ahnlichen Behdtnissen (a)
ex 3920 63 0C 30
ex 3920 69 00 30
ex 3919 90 61 92 Poly(vinylchlorid)folien, mit einer Dicke von weniger als 1 mm, beschichtet mit in Klebstoff 0
ex 3919906992  eingebetteten Glaskiigelchen mit einem Durchmesser von 100 pm oder weniger
ex 3919906193  Klebefolie, bestehend aus einer Grundschicht aus Ethylen-Vinylacetat-Copolymer (EVA) mit 0
ex 3919906993  einer Dickevon 120 um oder mehr und einer Acrylklebeschicht mit einer Dicke von 10 pm
ex 3920 108925  oder mehr, zum Schutz der Oberfléchen von Siliciumscheiben (a)
ex 3919 0699  Reflektierende Verbundfolien, bestehend aus einer Folie aus Poly(methylmethacrylat), 0
einseitig mit gleichméligen pyramidenférmigen oder andersférmigen Einprégungen
versehen, einer Folie aus einem Methylmethacrylatpolymer Glas-Mikroprismen oder -
Mikrokiigelchen enthaltend, einer Klebeschicht und einer abziehbaren Folie
ex 3920102620  Folien aus Polyethylen mit einer Dicke von 20 pm bis 45 pm, Calciumcarbonat in der Masse 0
enthaltend, zum Herstellen von Windeln firr Kleinkinder, von hygienischen Binden oder
Tampons oder von Einweg-Operationsbekleidung (a)
ex 3920102630  Folien mit einer Dicke von 0,20 mm oder weniger, aus einer Mischung von Polyethylen und 0
ex 3920108920  Ethylen-1-Octen-Copolymer, mit rautenférmigen Einprégungen versehen, zum beidseitigen
Beschichten einer Lage aus nichtvulkanisiertem Kautschuk (a)
ex 3920102892  Polyethylenfolien, mit einer Dicke von 0,025 mm bis 3mm, mit einer Bruchrei 3dehnung von 0

ex 3920 10 8930

100 % bis1 100 % (nach ASTM D 638 und 882), in Rollen mit einer Breite von 4,57 m,
4,9 m, 7,01 m oder 9,3m




KN-Code & Taric

Warenbezei chnung

Autonomer
Zollsatz
(%)

ex 3920 10 4091

Synthetischer Papierhalbstoff, bestehend aus feuchten Bléttern aus nicht koharenten
Polyethylenfasern (Fibrillen), auch mit Zusatz von Cellulosefasern von 15 GHT oder
weniger, mit in Wasser gelstem Poly(vinylalkohol) a's Feuchthal temittel

ex 3920 10 40 92

Verbundfolien oder -streifen, bestehend aus einer Lage aus einer Mischung von Ethylen-
Vinylacetat-Copolymer und einem modifizierten Ethylen-Propylen-Elastomer (EPM) oder
einem modifizierten Ethylen-Propylen-Dien-Elastomer (EPDM), beidseitig beschichtet mit
einer Lage aus einem Ethylen-Vinylacetat-Copolymer

ex 3920 10 8935

Reflektierende Folien, bestehend aus einer Polyethylenschicht, einer Polyurethanschicht, die
auf einer Seite mit Sicherheitszeichen und eingelassenen Glaskiigelchen und auf der anderen
Seite mit einer Heil3schmelzklebeschicht versehen ist, ein- oder beidseitig mit einer
abziehbaren Schutzfolie bedeckt

ex 3920 20 29 91

Monoaxia orientierte Folien, bestehend aus drei Schichten, die jewells aus einer Mischung
aus Polypropylen und einem Ethylen-Vinylacetat-Copolymer bestehen, mit:

- ener Dickevon55 pm bis 97 pm,

- einem Elagtizitétsmodul in Langsrichtung von 0,75 GPa bis 1,45 GPa
und

- einem Elastizitatsmodul in Querrichtung von 0,20 GPa bis 0,55 GPa

ex 3920 20 9091

Synthetischer Papierhalbstoff, bestehend aus feuchten Bléttern aus nicht koharenten
Polypropylenfasern (Fibrillen), auch mit Zusatz von Cellulosefasern von 15 GHT oder
weniger, mit in Wasser gel 6stem Poly(vinylalkohol) als Feuchthaltemittel

ex 3920 20 90 92

Verbundfolien oder -streifen, bestehend aus einer Folie mit einer Dicke von 181 pm bis
223 pum aus einer Mischung aus einem Propylen-Ethylen-Copolymer und einem Styrol-
Ethylen-Butylen-Styrol (SEBS)-Copolymer, einseitig beschichtet mit einer Lage aus einem
Styrol-Ethylen-Butylen-Styrol (SEBS)-Copolymer und einer Lage aus Polyester

ex 3920 20 90 93

Polypropylenfolien, mit einer Dicke von 0,5mm bis 1,0 mm, mit einer Bruchfestigkeit von
14,7 MPabis 21 MPa (nach ASTM D 638), in Rollen mit einer Breite von 3,81 m

ex 3920 30 00 20

Verbundfolien oder -streifen, bestehend aus einer Lage aus einer Mischung von einem
thermoplastischen Styrol-Butadien-Styrol-Elastomer (SBS-TPE) und Polyethylen oder
Polypropylen, mit einer Dicke von 100 pm bis 200 pm, beidseitig beschichtet mit einer Lage
aus Polypropylen mit einer Dicke von weniger as 20 pm

ex 392043 10 91
ex 3920 49 1091

Reflektierende Folien, ausschliefllich aus einer Lage Poly(vinylchlorid) bestehend, auf einer
Seite ganz mit pyramidenartigen Einprégungen versehen

ex 3920 43 10 92

Folien aus Poly(vinylchlorid), stabilisiert gegen UV-Strahlen, ohne mikroskopische Locher,
mit einer Dicke von 60 pum bis 80 pm, mit von 30 bis 40 Teilen Weichmacher auf 100 Teile
Poly(vinylchlorid)

ex 3920 43 1093

Folien aus Poly(vinylchlorid), mit Reliefeinpréagungen versehen, von der fiir
Textildruckschablonen verwendeten Art

ex 392043 10 A
ex 3920 49 10 93

Folien mit einer Glanzgrad von 70 oder mehr, ermittelt mit einem Glanzmessgerét bei 60 °
(nach 1SO 2813:2000), bestehend aus einer oder zwei Schichten aus Poly(vinylchlorid),
beidseitig mit Kunststoff versehen, mit einer Dicke von 0,26 mm bis 1,0 mm, mit einer
Polyethylen-Schutzfolie auf der Glanzoberflache, in Rollen mit einer Breite von 1 000 mm
bis 1 450 mm, zur Verwendung beim Herstellen von Waren der Position 9403 (a)

ex 3920 43 10 95
ex 3920 49 10 92

Reflektierende Verbundfolien, bestehend aus einer Folie aus Poly(vinylchlorid) und einer
Folie aus anderem Kunststoff, ganz mit pyramidenartigen Einprégungen versehen, die auf
einer Seite mit einer abziehbaren Schutzfolie bedeckt sind




Autonomer
Warenbezei chnung Zollsatz
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KN-Code & Taric

ex 3920 51 00 10

Platten aus Poly(methylmethacrylat), mit Antistatikbeschichtung, mit den Abmessungen von
738 x 972 mm (£ 1,5 mm)

ex 3920 51 00 20

Platten aus Poly(methylmethacrylat), Aluminiumtrihydroxid enthaltend, mit einer Dicke von
3,5 mmbis19 mm

ex 3920 61 00 10

Folien aus Polycarbonat mit einer Dickevon 15 pm oder weniger, zum Herstellen von
Folienkondensatoren (a)

ex 3920 62 1905

Opake Falien aus Poly(ethylenterephthal at), koextrudiert, mit einer Dickevon 50 pum bis
350 pum, mit insbesondere einer Russ enthaltenden Lage

ex 3920 62 1910

Folien aus Poly(ethylenterephthal at), mit einer Dicke von weniger als 11 pm, zum Herstellen
von digitalen Audio-Bandern fur Kassetten (a)

ex 3920 62 1915

Folien aus Poly(ethylenterephthalat), nicht mit Klebstoff Uberzogen, mit einer Dicke von
25 pm oder weniger:

- entweder nur in der Masse gefarbt,

- oder in der Masse geféarbt und einseitig metallbedampft

ex 3920 62 1925

Folien nur aus Poly(ethylenterephthal at), mit einer Gesamtdicke von nicht mehr as 120 um,
bestehend aus einer oder zwei Lagen, die jeweilsin der Masse geférbt sind und/oder UV-
absorbierendes Material enthalten, nicht mit Klebstoff oder einem anderen Material
beschichtet

ex 3920 62 1930

Poly(ethylenterephthal at)folien mit einer Dicke von 20 pm bis 30 um, einseitig mit Silicon
beschichtet, zur VVerwendung beim Herstellen von Fensterfolien (a)

5.6

ex 3920 62 1935

Verbundfolien nur aus Poly(ethylenterephthalat), mit einer Gesamtdicke von nicht mehr als
120 pm, bestehend aus einer nur metallbedampften Schicht und einer oder zwel Lagen, die
jewellsin der Masse geférbt sind und/oder UV -absorbierendes Materia enthalten, nicht mit
Klebstoff oder einem anderen Material beschichtet

ex 3920 62 1940

Folien aus Poly(ethylenterephthal at), ein- oder beidseitig mit einer Lage aus modifiziertem
Polyester versehen, mit einer Gesamtdickevon 7 pm bis 11 pm, zum Herstellen von
Videobandern mit einer Magnetschicht aus Metallpigmenten und einer Breite von 8 mm oder
von12,7 mm (a)

ex 3920 62 1945

Einlagige Folie nur aus Poly(ethylenterephthalat), mit einer Dicke von nicht mehr als
120 pm, nur:
- inder Masse gefarbt und/oder UV-absorbierendem Material enthaltend
und
- einsaitig metallbedampft,
auch auf einer oder beiden Seiten mit einem Vinylacrylatpolymer beschichtet, jedoch keine
andere Beschichtung oder Klebeschicht aufweisend

ex 3920 62 1950

Folien aus Poly(ethylenterephthal at), mit einer Gesamtdicke von 120 pm oder weniger, mit
einer Breite von 100 mm bis 115 mm, beidseitig beschichtet mit einer oder mehreren
Schichten, die verschiedene Chemikalien enthalten, zum Herstellen von Waren der
Unterposition 370120 00 (a)

ex 3920 62 1955

Folien aus Poly(ethylenterephthal at), auf einer Seite metallbedampft und beschichtet mit
weiRer Tinte und einer Schutzschicht und auf der anderen Seite mit einer
warmeempfindlichen Versiegelungsschicht, mit einer Breite von 100 mm bis 150 mm, zum
Herstellen von Waren der Unterposition 3701 20 00 (a)
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ex 3920 62 1960

Folien aus Poly(ethylenterephthalat), einseitig mit einer Lage aus modifiziertem Polyester
versehen, mit einer Dicke von 20 um (+ 0,7 pm) oder von 30 pm (£ 0,9 pm), zum Herstellen
von Audio-Magnetbéndern mit einer Gesamtdicke von nicht weniger als33pm (a)

ex 3920 62 1962

Folien aus Poly(ethylenterephtha at), mit einer Dicke von nicht mehr als 12 um, einseitig
beschichtet mit einer Aluminiumoxidschicht mit einer Dicke von nicht mehr als35 nm

ex 3920 62 1964

Folien aus Poly(ethylenterephthalat), mit einer Dickevon 18 pm bis 25 pm, mit:

- einer Schrumpfungvon 3,4 (+ 0,1) % in Langsrichtung (nach ASTM D 1204)
und
- einer Schrumpfungvon 0,3 (+ 0,2) % in Querrichtung (nach ASTM D 1204)

ex 3920 62 1965

Folien aus Poly(ethylenterephthalat), mit einer Dickevon 19 pm oder weniger oder einem
Gewicht von 20 gin? bis 26,7 gm?, zur Verwendung beim Herstellen von Fotoresist-Filmen

(@

ex 3920 62 1970

Folien aus Poly(ethylenterephthal at), beidseitig beschichtet mit einer Schicht aus
Epoxidacrylharz, mit einer Gesamtdickevon 37 pm (+ 3 pm)

ex 3920 62 1975

Folien aus Poly(ethylenterephtha at), auf einer Seite mit Metallen und/oder Metalloxiden
bedampft, mit éinem Gehalt an Aluminium von weniger als0,1GHT, mit einer Dicke von
nicht mehr als300 pum und mit einem spezifischen Oberflachenwiderstand von nicht mehr a's
10000 Ohm (pro Viereck) (nach Methode ASTM D 257-93)

ex 3920 62 1980

Matte Folien aus Poly(ethylenterephthal at), mit einem Glanzgrad von 15 bei einem Winkel
von 45 ° und 18 bei einem Winkel von 60 ° (nach ASTM D 523) und einer Breite von
1 600 mm oder mehr

ex 3920 62 1981

Folien aus weil3em Poly( ethylenterephthalat), in der Masse geférbt, mit einer Dicke von
185 pm his 253 um, beidseitig beschichtet mit einer Antistatikschicht

ex 3920 62 1985

Folien mit einer Gesamtdicke von 4,5 pm (£ 0,16 pum), bestehend aus einer biaxia gereckten
Poly(ethylenterephthalat)folie, mit einem Elastizitéts-Modul (in der Maschinenrichtung) von
12 kg/mm? (= 2 kg/mm?) und einer ReiRfestigkeit (in der Maschinenrichtung) von mehr als
28 kg/mm?, und aus einer Antihaftbeschichtung

ex 3920 62 1987

Folien aus Poly(ethylenterephthalat), beschichtet mit einer Wachsschicht, einer kratzfesten
Schicht und einer hitzeempfindlichen Klebstoffschicht, mit einer Nominalbreit von 790 mm
und einer Gesamtdicke von 23 pm bis26 pm

ex 3920 62 19 88

Verbundfolien, bestehend aus einer biaxia orientierten Folie aus Poly(ethylenterephthalat),
ein- oder beidseitig mit einer Lage aus Poly(ethylenterephthal at) versehen, zur Verwendung
beim Herstellen von Identitétskarten, Kreditkarten und &hnlichen Waren (einschliefdich
sogenannte “smart cards’) (a)

ex 3920 62 19 89

Verbundfolien mit einer Dicke von 150 um oder weniger, bestehend aus einer auf der einen
Seite mit Polycarbonat beschichteten Polyesterfolie, die auf der anderen Seite mit Titan
metallbedampft und mit Polycarbonat und weiteren Lagen versehen i<, die N,N'-Diphenyl-
N,N'-di-m-tolylbiphenyl-4,4-ylendiamin enthalten

ex 3920 62 90 30

Folien aus Poly(ethylenterephthal at), mit einer Dickevon 500 pm (+ 25 pm)

ex 3920 62 90 40

Streifen von Poly( ethylenterephthal at), beidseitig mit einer Lage aus chemisch modifiziertem
Polyester versehen, mit einer Breite von nicht mehr als 16 mm und einer Dickevon 0,5 mm
bis 2 mm, mit einer Bruchfestigkeit von 0,7 GPa oder mehr (nach ASTM D 638)




KN-Code & Taric

Warenbezei chnung

Autonomer
Zollsatz
(%)

ex 3920 69 00 20

Folien aus Poly(ethylennaphthalin-2,6-dicarboxylat), mit einer Dickevon 0,6 pm bis 10 pm
oder 82 pm bis 88 pm

ex 3920 69 00 40

Iriserende Folien aus Polyester und Poly(methylmethacrylat)

ex 3920 69 00 50

Polykondensationserzeugnis aus Terephthal sdure mit einer Mischung aus Cyclohex-1,4-
ylendimethanol und Ethan-1,2-diol, in Form von Folien

ex 3920 69 00 60

Folien aus einem Copolymer von Ethylenterephthalat und Ethylenisophthalat, mit einer Dicke
von nicht mehrals2 pm

ex 3920 91 00 91

Poly(vinylbutyralolien mit Farbkeilband

ex 3920 91 00 93

Folien aus Poly(ethylenterephthal at), ein- oder bei dseitig metallbedampft, oder
Verbundfolien aus Poly(ethylenterephthal at)-Folien, nur an den AulRenseiten metal|bedampft,
und mit nachstehenden Merkmalen:

- eneDurchléssigkeit des sichtbaren Lichtsvon 50 % oder mehr,

- beidseitig mit einer Lage aus Poly(vinylbutyral) versehen, jedoch nicht mit Klebstoff
oder anderem Stoffen als Poly(vinylbutyral) beschichtet,

- ene Gesamtdicke von nicht mehr als 0,2 mm ohne Beruicksichtigung der Lagen aus
Poly(vinylbutyral),

zur Verwendung beim Herstellen von warmereflektierendem Verbundglas (a)

ex 3920 99 28 10

Reflektierende Folien aus metallbedampftem Polyurethan, Glaskiigelchen enthaltend,
beschichtet mit Hel3schmelzkleber, ein- oder beidseitig bedeckt mit einer abziehbaren Folie,
in Rollen mit einer Breite von 1020 mm (£ 20 mm), zum Zerschneiden in reflektierende
Streifen fir Sicherheitskleidung (a)

ex 3920 9 28 0
ex 3921 90 55 10
ex 7410 21 00 30

Polyimidfolien, keine Epoxidharz und/oder Glasfasern enthaltend,:

- mit Kupfer auf einer oder beiden Seiten durch Kathodenzerstdubung (sputtering)
metallisiert,

- mit Kupfer auf einer oder beiden Seiten durch Kathodenzerstéaubung (sputtering)
metallisiert und mit raffiniertem Kupfer plattiert
oder

- mit ener Kupferfolie auf einer oder beiden Seiten versehen

3920 99 53
ex 3920 99 5955

|onenaustauschermembranen aus fluorierten Kunststoffen

ex 3920 9 59 20

Folien, ganz aus Poly(vinylalkohol), mit einer Dicke von 1 mm oder weniger und einem

Gehalt an:

- nicht hydrolisierten Acetatgruppen, berechnet as Vinylacetat, von 2 GHT oder weniger
und

- Glycerin dsWeichmacher von 5 GHT bis 25 GHT,

zum Herstellen von Dachfenstern (@)

ex 3920 99 59 25

Poly(1-chlortrifluorethylen)-Folien

ex 3920 99 59 30

Folien aus einem Copolymer aus Ethylen und Chlortrifluorethylen, mit einer Dicke von
12 pm bis 400 pm

ex 3920 99 59 35

Folien, ganz aus Poly(vinylakohol), mit einer Dicke von 1 mm oder weniger und einer Breite
von 2,20 m oder mehr, mit einer Bruchdehnung von 350 % oder mehr in der Querrichtung




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)

ex 392095940  Biaxial gereckte Poly(vinylalkohol)folien, beidseitig beschichtet, mit einer Gesamtdicke von 0
weniger ds1 mm

ex 3920 9 5945  Iriserende Folien aus Polyester, Polyethylen und einem Ethylen-Vinylacetat-Copolymer 0

ex 3920 9 5950  Polytetrafluorethylenfolien, nichtmikropords, in Form von Rollen, mit einer Dicke von nicht 0
weniger as 0,019 mm und nicht mehr als 0,14 mm, wasserdampfundurchléssig

ex 3921190091  Mikroportse Polypropylenfolien mit einer Dicke von 100 um oder weniger 0

ex 3921190092  Mikropordse Folien aus einer Mischung von Celluloseacetat und Cellulosenitrat, mit einer 0
Dickevon nicht mehr als200 pm

ex 3921 190093  Streifen aus mikropordsem Polytetrafluorethylen, auf einem Tréger aus Vliesstoff, zur 0
Verwendung beim Herstellen von Filtern fir Nierendialysegeréte (a)

ex 3921 0 1935  Glasfaserverstérkte Platten aus Polycarbonat und Poly(butylenterephthal at) 0

ex 3921 0 1945  Clasfaserverstérkte Platten aus Poly( ethylenterephthalat) oder aus Poly(butylenterephthal at) 0

ex 3921 06091  Gewebe aus Polytetrafluorethylen, bestrichen oder tiberzogen mit einem Copolymer aus 0

ex 5407 710020  Tetrafluorethylen und Trifluorethylen, mit perfluorierten Alkoxy-Seitenketten mit

ex 590390 9910  endstandigen Carbonsaure- oder Sulfonsduregruppen, auch in Form des Kaium- oder
Natriumsalzes

ex 3921906092  Verstérkte Polypropylenfolien, mit einer Dickevon 0,91 mm bis 1,12 mm, mit einer 0
Bruchkraft von890N bis 1 500 N (nach ASTM D 751), in Rollen mit einer Breite von
3,81m

ex 3926 09120  Reflektierende Bénder oder Streifen, bestehend aus einem oberen mit gleichmaligen 0
pyramidenformigen Einprégungen versehenen Streifen aus Poly(vinylchlorid), der mit
parallelen oder gitterartigen SchweiBnahten auf einen die Riicksaite bildenden anderen
Streifen aufgebracht ist, welcher entweder aus Kunststoff oder aus mit Kunststoff
beschichtetem Gewebe oder Gewirke besteht

ex 3926 909910  Mikrokigelchen aus einem Divinylbenzol-Polymer, mit einem Durchmesser von 4,5 pm bis 0
80 um

ex 3926 0920  Magnetband-Dampfungspuffer, zur Verwendung beim Herstellen von Waren der Position 0
8523 (a)

ex 3926 0 P30  Fihrungsachsen und -rollen, zur Verwendung beim Herstellen von Waren der 0
Unterpositionen 8523 11 00, 8523 12 00 und 85231300 (a)

ex 3926 0 P35  Mikrokiigelchen aus Polyalkylsiloxan, auf denen organische Verbindungen kovaent 0
gebundenen sind, mit einem Durchmesser von 1 pm bis 30 pm

ex 4007 00 0010  Féden und Schniire, aus vulkanisiertem Kautschuk, siliconbeschichtet 0

ex 4008 11 0010  Blocke oder Blétter aus vulkanisiertem Zellkautschuk aus modifizierten Ethylen-Propylen- 0
Dien (EPDM), mit Chloropren (CR) gemischt, die dem “Underwriters Laboratories
Flammability Standard UL94HF-1" entsprechen

ex 4016 9 8310  Dichtungsstopfen aus Weichkautschuk zum Herstellen von Elektrolytkondensatoren (&) 0




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
4105 10 10 Schaf- oder Lammleder, enthaart, gegerbt oder nachgegerbt, jedoch nicht zugerichtet, auch 0
4105 10 0 gespalten, ausgenommen Leder der Position 4114
4105 30 91
4105 30 9
4106 21 10 Ziegen- oder Zickelleder, enthaart, gegerbt oder nachgegerbt, jedoch nicht zugerichtet, auch 0
4106 21 0 gespalten, ausgenommen L eder der Position 4114
4106 22 0
4106 31 10 Leder von anderen Tieren, enthaart, und Leder von haarlosen Tieren, nur gegerbt, 0
4106 31 0 ausgenommen Leder der Position 4114
4106 32 10
4106 32 0
4106 40 0
4106 91 00
4106 92 00
ex 4802549010  “Overlay”-Papier, mit einer Breite von mehr as 110 cm und einem Gehalt an Korund von 0
ex 4802550010 mehrals5 GHT
ex 4802 57 00 10
ex 4802619010
ex 4802699010
ex 480591 9920  Papier, in kreuzweise gewickelten Spirarollen, mit einem Gewicht von weniger als 150 gm? 0
und einer Dicke von 0,05 mm oder weniger, zum Herstellen von Elektrolytkondensatoren (&)
ex 48109 1010  Gebleichtes Papier, mit Kaolin gestrichen, zur Verwendung beim Herstellen von 0
Applikatoren von Tampons (a)
ex 4811 41 1010  Getrénktes Papier, beschichtet mit einer druckempfindlichen selbstklebenden Lage; das 0
Ganze hat:
- eneBruchkraft von 2 700 N/m bis3 700 N/m in der Maschinenrichtung (nach EN 1SO
1924-2 und 1SO 3781),
- eneBruchdehnung von 1,5 % bis 3,0 % in der Maschinenrichtung (nach EN SO 1924-2
und 1SO 3781)
ex 481151 0010  Papier, mit Acrylpolymeren gestrichen, einem Glanzgrad von 75 bis 90 (nach Methode 0
Hunter), einem Gewicht von 160 gm? bis 180 gim?, zur Verwendung al's“casting paper”
beim Herstellen von Folien aus Kunststoffen (a)
ex 4811590010  Kraftpapier mit Acrylpolymer-Impragnierung, mit einem Gewicht von 83 gim? bis 87 g/n? 0
oder 176 gm? bis 216 gm?
ex 4823905010  Papier beschichtet mit Farbstoffriickhalte- und -abgabestoffen zur Erzeugung eines 0
Positivhildes, zum Herstellen von Waren der Unterposition 3701 20 00 (a)
ex 4823905020  Honigwabenfilter, aus mit Kohlenstoff imprégniertem Papier, mit einer Dicke von mehr as 0
10 mm jedoch nicht mehr als30 mm
ex 4823909012  Papierstreifen in Form von zusammengeklebten Honigwaben, mit einer Hohe von 13 cm oder 0
weniger, fir landwirtschaftliche Zwecke (a)
ex4911 9 0010  Polyesterfolien, teilweise mit einer magnetischen Metallschicht versehen, dieein 0

regel méldiges wiederkehrendes Logo oder Motiv darstellt, zum Herstellen von
Sicherheitsfaden (security threads) (a)




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
ex 5004 00 1010  Garne, ganz aus Seide, nicht in Aufmachungen fir den Einzel verkauf 25
ex 5004 00 90 10
ex 500500 110  Garne, ganz aus Schappeseide, nicht in Aufmachungen fur den Einzelverkauf 0
ex 5005 00 90 10
5208 11 10 Verbandmull 5.2
ex 5402 41 0010  Schrumpfbare Bikomponenten-Polyamidgarne, bestehend aus Poly(hexamethylenadipamid) 0
und einem anderen Co-Polyamid, nicht texturiert, ungedreht oder mit 22 Drehungen oder
weniger je Meter, zum Herstellen von:
- Kniestrimpfen der Unterpositionen 611520 11 und 611593 30,
- Damenstrimpfen der Unterpositionen 611520 19 und 6115 9391
oder
- Strumpfhosen der Unterposition 611511 00
(a
ex 5402410020  Garne ganz aus aromatischen Polyamiden, hergestellt durch Polykondensation, von m- 0
Phenylendiamin und | sophthal séure
ex 5402 43 00 20 Garne aus syntheti schen Bikomponenten-Filamenten, nicht texturiert, ungedreht, mit einem 0
Titer von 1 650 dtex, bestehend aus 110 Filamenten mit jeweils einem
Poly(ethylenterephthalat)-K ern und einer Umhiillung aus Polyamid-6, mit einem Gehalt an
Poly(ethylenterephthalat) von 75 GHT bis 77 GHT, zur Verwendung beim Herstellen von
Dachbahnen (a)
ex 5402 49 ¢ 10  Multifilamentgarne aus Polytetrafluorethylen 0
ex 5402 69 90 20
ex 5402 499 930  Garne aus einem Copolymer aus Glykol- und Milchsaure, zum Herstellen von chirurgischen 0
Nahmitteln (a)
ex 540249 9950  Garneaus Poly(vinylalkohol), nicht texturiert 0
ex 5402 59 90 20
ex 5402 69 90 40
ex 5402 49 %€ 60  Garne, nur aus Poly(glykolséure) 0
ex 5402 69 90 10
ex 540249 970  Garne aus synthetischen Filamenten, ungezwirnt, mit einem Gehalt an Acrylnitril von 0
85 GHT oder mehr, in Form von Endlosfasertauen (Dochten) bestehend aus 1 000 Filamenten
bis 25000 Filamenten, mit einem Gewicht von 0,12 g bis 3,75 g je Meter und einer Lange
von 100m oder mehr, zum Herstellen von Kohlenstoffasern (a)
ex 5402 49 980  Polyethylen-Filamentgarne, ungezwirnt, von 55, 110, 165 oder 1760 dtex, zum Herstellen 0
von Waren der Position 5607 (a)
ex 5402 49 985  Garne aus synthetischen Filamenten, ungezwirnt, ungedreht, ganz aus Poly(thio-1,4- 0
phenylen)
ex 5404 109010  Monofile aus Polytetrafluorethylen 0
ex 5404 109020  Monofile aus Poly(1,4-dioxanon) 0




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)

ex 5404 109030  Monofile aus einem Copolymer aus 1,3-Dioxan-2-on und 1,4-Dioxan-2,5-dion, zum 0
Herstellen von chirurgischen Nahmitteln (a)

ex 5404 909020  Streifen aus Polyimid 0

ex 5407 710010  Poly(vinylakohol)gewebefir Maschinenstickereien 0

ex 5501 90 9010  Kabe aus Poly(vinylalkohal) 0

ex 5503200010  Spinnfasern aus Polyester, angereichert mit Zeolith, das mit einer Mischung aus Kupfer- 4
Silber-Salzen oder Zink-Silber-Salzen imprégniert wurde

ex 550390 1010  Acetdisierte Mehrkomponenten-Spinnfasern mit Matrixfibrillenstruktur, bestehend aus 0

ex 5503909030  emulsionspolymerisiertem Poly(vinylalkohol) und Poly(vinylchlorid)

ex 5503909010  Spinnfasern aus Polytetrafluorethylen 4

ex 5503909020  Fasern aus Poly(vinylakohol), auch acetalisiert 0

ex 5506 90 90 10

ex 5601 30 00 10

ex 5503909040  Spinnfasern, nur aus Poly(thio-1,4-phenylen) 0

ex 5601300020  Spinnfasern aus Polyester, mit einem Titer von 0,56 dtex, mit einer Lange von 3mm bis 0
5mm

ex 5601 300030  Spinnfasern aus Acryl, mit einem Titer von 0,11 und 0,56 dtex, mit einer Léngevon 3 mm 0
bis5mm

ex 5603 11 110  Vliesstoffe aus Poly(vinylalkohol), als Meterware oder nur quadratisch oder rechteckig 0

ex 5603 11 9010  zugeschnitten, mit:

ex 5603 12 10 10

ex 5603129010 -  einer Dickevon 200 um bis 280 pm

ex 5603 91 10 10 und

ex5603919C 10 -  einem Gewicht von 20 g/m? bis50 gm?

ex 5603 92 16 10

ex 5603 92 90 10

ex 5603111020  Vliesstoffe, nach dem Spinnvliesverfahren hergestellte (spunbonded) Polypropylen- oder 0

ex 5603119020  Polypropylen-Polyethylenfasern enthaltend, zum Herstellen von Windeln fir Kleinkinder und

ex 5603121020  dhnlichen Waren zu hygienischen Zwecken (a)

ex 5603 12 90 50

ex 5603129030  Vliesstoffe aus aromatischen Polyamiden, hergestellt durch Polykondensation von m- 0

ex 5603139030  Phenylendiamin und Isophthal sdure, s Meterware oder nur quadratisch oder rechteckig

ex 560314 9010  zugeschnitten

ex 5603129060  Vliesstoffe aus nach dem Spinnvliesverfahren hergestelltem (spunbonded) Polyethylen, mit 0

ex 5603 139060  einem Gewicht von mehr als 60 g/m? bis80 gim? und einem L uftwiderstand (Gurley) von 8 s
bis 36 s (nach SO 5636/5)

ex 5603129070  Vliesstoffe aus Polypropylen, bestehend aus einer Lage aus heillluftgezogenen (meltblown) 0

ex 5603 139070  Fasern, beidseitig beschichtet mit nach dem Spinnvliesverfahren hergestellten (spunbonded)

ex 5603 929040  Polypropylenfilamenten, mit einer Dicke von 550 um oder weniger und einem Gewicht von

ex 5603939010 80 gm? oder weniger, als Meterware oder in quadratischer oder rechteckiger Form

zugeschnitten, nicht getrankt




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
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ex 5603139040  Vliesstoffe, bestehend aus einer mittleren Lage aus Fasern aus Polycarbonat, beidseitig 0
ex 5603149020  beschichtet mit nach dem Spinnvliesverfahren hergestellten (spunbonded) Filamenten aus
Polyester, mit eéinem Gewicht von mehr als 130 gm? bis 200 g/n??
ex 5603929020  Vliesstoffe, bestehend aus einer mittleren Lage aus heifd uftgezogenem (meltblown) 0
ex 5603939020 thermoplastischen Elastomer, beidseitig beschichtet mit nach dem Spinnvliesverfahren
hergestellten (spunbonded) Polypropylenfilamenten
ex 5603 92 050  Vliesstoffe aus Spinnfasern, in Rollen, mit einer Breite von 78 mm bis 252 mm, zum 0
Herstellen von Floppy-Discs (a)
ex 5603 %4 9020  Acrylfaserstrange, mit einer Lange von nicht mehr als 50 cm, zum Herstellen von 0
Markierstiftspitzen (a)
ex 5607 50 9010  Bindféden, unsteril, nur aus Poly(glykolséure), geflochten, mit Innenseele, zum Herstellen 0
von chirurgischen Nahmitteln (a)
ex 5903109010  Gewebe, einseitig mit Kunststoff bestrichen oder Uiberzogen, in dem Mikrokiigelchen 0
ex 590320 9C 10  eingebettet sind
ex 5903 90 99 20
ex 5903209020  Band aus Polyestergewebe, beschichtet mit einem Glaskiigelchen enthaltenden, 0
metallbedampften Polyurethanefilm, zur Verwendung beim Herstellen von
Seenotrettungsgeréten und -ausriistungen (a)
ex 5907 00 9010  Gewebe, beschichtet mit in Klebstoff eingebetteten Kiigelchen mit einem Durchmesser von 0
75 pm oder weniger
ex 5911 100010  Nadelfilze aus synthetischen Spinnstoffen, kein Polyester enthaltend, auch mit katalytischen 0
Partikeln, die in den synthetischen Spinnstoffen eingeschlossen sind, auf einer Seite mit
einem Polytetrafluorethylenfilm versehen, zum Herstellen von Filtermaterial (a)
ex 5911909010  Garne oder Streifen aus Polytetrafluorethylen, imprégniert, auch gedlt oder mit Graphitzusatz 0
ex 5911 00030  Teilevon Apparaten zum Filtrieren oder Reinigen von Wasser durch Umkehr-Osmose 0
ex 8421 PV 0092  (Reverse-Osmosis), bestehend im wesentlichen aus Kunststoffmembranen mit einem Tréger
aus textilem Gewebe oder Vliesstoff, gewickelt um ein perforiertes Rohr und umschlossen
von einer zylindrischen Kunststoffumhillung mit einer Wanddicke von 4 mm oder weniger.
Das Ganze kann sich auch in einem auf3eren Zylinder mit einer Wanddicke von 5 mm oder
mehr befinden
6305 10 10 Sécke und Beutel zu Verpackungszwecken, gebraucht, aus Jute oder anderen textilen 0
Bastfasern der Position 5303
ex 6305900010  Sacke und Beutel zu Verpackungszwecken, gebraucht, aus Flachs oder Sisal 0
ex 6305 90 00 91
ex 6307 90 1010  Steriles Netz-Implantat, bestehend aus K ettengewirken aus Polypropylen-Monofilamenten, 0
mit abgerundeten Ecken, in Formen, die in ein Quadrat mit den Abmessungen von nicht mehr
as 31 x 31 cm hineinpassen
ex 6813909010  Reibungsheldge, mit einer Dicke von weniger als 20 mm, nicht montiert, zum Herstellen von 0

Reibungskomponenten von der in automatischen Getrieben verwendeten Art (a)




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezeichnung Zollsatz
(%)

ex 6903209010  Garne aus verspinnbaren, keramischen Endlosféden, wobel jeder Faden einen Gehdlt an:
- Dibortrioxidvon 12 GHT oder mehr,
- Siliciumdioxidvon 26 GHT oder weniger

und

- Diduminiumtrioxidvon 60 GHT oder mehr aufweist

ex 690390 8010  Berylliumoxid, mit einer Reinheit von mehr als 99 GHT, in Form von Rohlingen, Stangen

ex 6909 190040  (Stdben), Blcken oder Blechen

ex 6903908020  Reagenzrohren und Halterungen aus Siliciumcarbid, von der fir Diffusions- und
Oxidationsdfen bei der Herstellung von Halbleitermaterialien verwendeten Art

ex 6909 120020  Platten aus Dialuminiumtrioxid und Titancarbid, mit den Abmessungen von 48 x 48 mm oder
weniger, oder mit einem Durchmesser von 125 mm oder weniger, zum Herstellen von
Magnetkopfen (a)

ex 6909 190030  Tréger fur Katalysatoren, aus pordsen Cordierit- oder Mullit-keramischen Stoffen, mit einem
Gesamtvolumen von 65 | oder weniger,die mindestens einen durchgehenden oder einseitig
verschlossenen Kanal je Quadratcentimeter im Querschnitt aufweisen

ex 7006 00 9010  Glasplatten, einseitig mit Chrom und/oder einer Mischung von Diindiumtrioxid und
Zinndioxid beschichtet, mit den Abmessungen von 260 x 320 mm bis 400 x 400 mm, einer
Dickevon nicht mehr als 1,2 mm, zum Herstellen von Fliissigkristallanzeigen (a)

ex 7006 00 9020  Farbfilter, bestehend aus einer Glasplatte mit roten, blauen und griinen Bildpunkten, mit einer
Gesamtdicke von 1,1 mm (+ 0,1 mm) und den Abmessungen von 320 x 352 mm his
320 x 400 mm, zum Herstellen von Fliissigkristallanzeigen (a)

ex 7006 00 9030  Glasplatten, nicht beschichtet, mit den Abmessungen von 320 x 352 mm bis 320 x 400 mm,
einer Dickevon 0,6 mm bis 1,2 mm, zum Herstellen von Fliissigkristallanzeigen (a)

ex 7006 00 9040  Scheiben aus Glas, mit einem Loch in der Mitte, mit bearbeiteten Kanten, mit einer

Gesamtdicke von nicht mehr als 1,5mm

ex 7011 10 00 10

Glaslinsen mit Lichtbrechungspunkten oder Prismaelementen, mit einem Aul3endurchmesser
von mehr als 121 mm bis 125 mm

ex 7011 10 00 20

Parabolglaskolben, mit einem AuflRendurchmesser von mehr als 121 mm bis 125 mm

ex 7011 20 00 40

Glashildschirme:

- mit einer Diagonalen von 366,4 mm (+ 1,5 mm) und den Abmessungen von
246,4 x 3154 mm (x 1,5 mm),
- mit einer Diagonalen von 391 mm (= 1,5 mm) und den Abmessungen von
261,4 x 326,8 mm (+ 1,5 mm),
- mit einer Diagonaen von 442 mm (= 1,5 mm) und den Abmessungen von
293,4 x 369,2 mm (+ 1,5 mm),
- mit einer Diagonalen von 544,5 mm (+ 1,6 mm) und den Abmessungen von
358 x 454 mm (+ 1,6 mm), mit zylindrischer Oberfléchenkriimmung,
- mit einer Diagonaen von 570,5 mm (+ 1,6 mm) und den Abmessungen von
360 x 486 mm (+ 1,6 mm),
- mit einer Diagonaen von 629,8 mm (+ 3 mm) und den Abmessungen von
406,5 x 519 mm (+ 2 mm), mit zylindrischer Oberfl&chenkrimmung,
oder
- mit einer Diagonaen von 753 mm (= 1,6 mm) und den Abmessungen von 471 x 640 mm
(= 1,6 mm),
und mit aufgeworfenem Rand, zum Herstellen von mehrfarbigen Kathodenstrahlréhren (@)




KN-Code & Taric

Warenbezei chnung
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ex 7011 20 00 75

Glashildschirme:

- mit einer Diagonaenvon 604,5 mm (+ 3mm) und den Abmessungen von 340 x 541 mm
(£ 2mm),

- mit einer Diagonalenvon 639,3 mm (+ 3mm) und den Abmessungen von
413,6 x 527 mm (+ 2 mm),

- mit einer Diagonalen von 708 mm (x 3 mm) und den Abmessungen von 404 x 633 mm
(= 2mm),

- mit einer Diagonalen von 723 mm (x 3 mm) und den Abmessungen von 477 x 602 mm
(£ 2mm),
oder

- mit einer Diagonaen von 812,8 mm (+ 3 mm) und den Abmessungen von
463,8 x 7255 mm (£ 2 mm),

mit zylindrischer Oberfl&chenkrimmung, zum Herstellen von mehrfarbigen

Kathodenstrahlréhren (a)

ex 7011 20 00 80

Glaskolben fiir monochrome Kathodenstrahlréhren, mit einer Diagonalen von 3,8 cm bis
51 cm und einem Nennhal sdurchmesser von 13 mm, 20 mm, 29 mm oder 37 mm

ex 7014 00 00 10

Optische Elemente, aus Glas (ausgenommen Waren der Position 7015), jedoch nicht optisch
bearbeitet, ausgenommen Glaswaren fiir Signalvorrichtungen

ex 7019 12 00 10

Glasseidenstrénge (Rovings), mit einem Titer von 2 600 tex bis 3300 tex und mit einem
Glihverlustvon4 GHT bis8 GHT (nach ASTM D 2584-94)

ex 7019 12 00 15

Glasseidenstrange (Rovings), mit einem Titer von 745, 830, 1 500, 1600 oder 2 220 tex
(% 10 %), umhillt mit einer Schicht aus einem Gemisch aus Polyurethan und Wachs

ex 7019 12 00 20

Glasseidenstrénge (Rovings), mit einem Titer von 700tex bis 2 000 tex, umhtllt mit einer
Schicht aus Polyurethan

ex 7019 12 00 25

Glasseidenstrange (Rovings), mit einem Titer von 745tex (+ 10 %), umhillt mit einer
Schicht aus einem Gemisch aus Polyurethan, Acryl-Polymer und Wachs

ex 7019 12 00 30

Glasseidenstrange (Rovings), mit einem Titer von 1 693 tex (+ 10%), umhullt mit einer
Schicht aus Styrol-Butadien-Kautschuk (SBR)

ex 7019 12 00 40

Glasseidenstrange (Rovings), mit einem Titer von 2 040 tex (+ 10 %), kohlenstoffummantelt

ex 7019 19 1010

Garne aus verspinnbaren Endlosglasfilamenten von 33 tex oder einem Vielfachen davon - mit
einer Toleranz von + 7,5 % - , mit einem Nenndurchmesser von 3,5 pum oder von 4,5 um, in
denen Filamente mit eéinem Durchmesser von 3 pum bis 5,2 um tberwiegen, nicht
gummifreundlich ausgeriistet

ex 7019 19 1030

Garne aus verspinnbaren Endlosgl asfilamenten von 22 tex - mit einer Toleranz von+ 7,5 %-
, mit einem Nenndurchmesser von 5pm, in denen Filamente mit einem Durchmesser von
4,2 ym bis 58 pum tberwiegen

ex 7019 19 1040

Garne aus verspinnbaren Endlosglasfilamenten von 33, 34 oder 51 tex oder einem Vielfachen
davon - mit einer Toleranz von + 7,5 % - , mit einem Nenndurchmesser von 6 um, in denen
Filamente mit einem Durchmesser von 5,1 pm bis 6,9 um Uberwiegen

ex 7019 32 00 10
ex 7019 39 00 10

Nichtgewebte Erzeugnisse aus nichttextilen Glasfasern, zum Herstellen von Luftfiltern oder
Luftfiltermateridien (a)

ex 7019 90 1010

Nichttextile Glasfasern, bel denen der Anteil an Fasern mit einem Durchmesser von weniger
as3,5 um Uberwiegt




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
ex 701990 1020  Nichttextile E-Glasfasern, mit einer Lange von nicht mehr als 3 mm und einem Durchmesser 0
von5 um, zum Herstellen von Katalysatoren zur Rauchgasreinigung (a)
ex 7116 209010  Siliciumscheiben auf Saphir 0
7202 50 00 Ferrosiliciumchrom 0
ex 7212 50 91 10 Gelochter vernickelter Bandstahl, mit einer Breite von 140 mm bis 400 mm und einer Dicke 0
von40 pm bis 140 pm
ex 721250 910  Kaltgewalzter Stahl, beidseitig beschichtet mit einer Schicht aus Nickel-Zink, in Form von 0
Béndern mit einer Breite von 40,15 (+ 0,08) mm und einer Dickevon 0,3 (+ 0,01) mm, mit
einem Gehalt an:
- Kohlenstoff von nicht mehr als 0,1 GHT,
- Phosphor von nicht mehr als0,04 GHT,
- Schwefel von nicht mehr als0,05 GHT
und
- Manganvon 0,2 GHT his 0,5 GHT
ex 7306 30 2091  Préazisionsstahlrohr aus nichtlegiertem Stahl, geschweil¥ und kalt gezogen, mit einem 0
AuRendurchmesser von mehr als 160 mm und einer Wanddicke von mehr als2 mm
ex 7409 190010  Tafeln oder Platten aus Polytetrafluorethylen, mit Aluminiumoxid oder Titandioxid a's 0
Fullstoff oder mit Glasfasergewebe verstérkt, auf beiden Seiten mit einer Kupferfolie
versehen
ex 741021 0010  Tafeln oder Platten aus Polytetrafluorethylen, Aluminiumoxid oder Titandioxid al's Fiillstoff 0
enthaltend oder mit Glasfasergewebe verstérkt, auf beiden Seiten mit einer Kupferfolie
versehen
ex 7419 99 00 91 Platten (sogenannte Targets), bestehend aus Molybdéansilicid: 0
ex 7616 99 90 60
- mit einem Gehalt an Natrium von 1 mg/kg oder weniger
und
- auf einer Unterlage aus Metal|
ex 7419 9 00 92 Platten (sogenannte Targets), bestehend aus Wolfram oder einer Legierung mit einem Gehalt 0
ex 7616 9 9070  anWolframvon 90 GHT und an Titan von 10 GHT:
- mit enem Gehat an Natriumvon 100 pg/kg oder weniger
und
- auf ener Unterlage aus Kupfer oder Aluminium
ex 7419 9 0C 93 Platten (sogenannte Targets), bestehend aus Titan: 0
ex 7616 99 90 80
- mit eéinem Gehalt an Natrium von 50 pg/kg oder weniger
und
- auf einer Unterlage aus Kupfer oder Aluminium
ex 7606 119120  Béander mit Tiefendtzung, aus band-anodisiertem Aluminium mit einer Reinheit von 0
ex 7606 11 9320 99,9 GHT und einer Dicke von weniger ds 3mm, zum Einbau in Kraftfahrzeugkarosserien

@




Autonomer

KN-Code & Taric Warenbezei chnung Zollsatz
(%)
ex 7613000020  Behdlter aus Aluminium, nahtlose, fur verdichtetes Erdgas oder verdichteten Wasserstoff, 0
ex 8708 9 9810  vollstandig mit einem Epoxy-K ohlenstoff-Faserverbund umhiillt, mit einem
Fassungsvermégen von 172 | (= 10 %) und einem Leergewicht von nicht mehr als 64 kg
ex 7616 9 9040  Scheiben auslegiertem Aluminium, beidseitig mit einer Nickel-Phosphor-Beschichtung 0
versehen, mit einer Gesamtdicke von nicht mehr al's 3,02 mm
ex 7616 9 9050  Scheiben auslegiertem Aluminium, mit einer Dicke von nicht mehr als 0,84 mm, zum 0
Herstellen von Waren der Unterposition 8523 20 10 (a)
ex 790500 0010  Platten aus einer Legierung aus Zink, auf einer Seite geschliffen und poliert und auf der 0
anderen Seite mit Epoxyharz (iberzogen, in rechteckiger oder quadratischer Form, mit einer
Lange von 300 mm bis 2000 mm und einer Breite von 300 mm bis 1 000 mm, und mit einem
Gehalt an:
- Eisenvon 10 mg/kg oder weniger,
- Blei von 10mg/kg oder weniger,
- Aluminiumvon 700 mg/kg bis 900 mg/kg
und
- Magnesium von 500 mg/kg bis 900 mg/kg,
zum Herstellen von lichtempfindlichen Druckplatten (a)
ex 810390 9010  Geschwelfdte Rohre, ausschliefdich aus Tantal oder ausschliefllich aus einer Legierung aus 0
Tantal und Wolfram mit einem Gehalt an Wolframvon 3,5 GHT oder weniger
ex 8104 11 0030  Magnesium in Rohform, mit einer Reinheit von 99,95 GHT oder mehr, in Form von Barren, 0
zum Herstellen von Zirconiumschwamm oder Waren fir die Kernbrennstoffindustrie (a)
ex 8104 900010  Magnesiumplatten, geschliffen und poliert, auf einer Seite mit nicht lichtempfindlichem 0
Epoxidharz tberzogen, mit den Abmessungen von 1500 x 2 000 mm oder weniger
ex 8104900020  Profile, aus stranggepresste Magnesium, mit einer Lénge von 800 mm bis2 900 mm und 0
einer Breitevon 15 mm bis 70 mm
ex 8108200010  Titanschwamm 0
8108 30 00 Abféle und Schrott aus Titan 0
ex 8108 90 70 20 Geschwei 3te Titanrohre, mit einem AufRendurchmesser von 19,0 (+ 0,1) mm, mit einer 0
Aulenstruktur von 36 Rippen pro 2,54 cm, zur Verwendung beim Herstellen von
K Gihimittelkondensatoren (a)
ex 8109 200010  Nichtlegiertes Zirconium, in Form von Barren, mit einem Gehalt an Hafnium von mehr als 0

0,01 GHT, zur Verwendung beim Herstellen von Rohren fiir die chemische Industrie (a)

ex 8110100010  Antimon in Rohblécken 0

ex 8112190010  Beryllium, mit einer Reinheit von 94 GHT oder mehr, in Form von Stangen (Staben), 0
Blechen, Bandern und Folien

ex 8112 93010  Legierung aus Niob (Columbium) und Titan, in Form von Stangen (Staben) 0




ex 8407 31 0010  Zweitakt-Verbrennungsmotor mit einem Hubraum von nicht mehr als 30 cm?, zum Herstellen
von tragbaren Rollern mit Motor der Unterposition 8711 10 00 (a)

ex 841490 9010  Kolben aus Aluminium, teilweise beschichtet mit Polytetrafluorethylen, zum Einbau in
Kompressoren von Kraftfahrzeug-Klimageréten (a)

ex 8414909020  Druckregulierungssystem, zum Einbau in Kompressoren von Kraftfahrzeug-Klimagerédten (a)

ex 8418 PV W91  Geschweildte Mikrokiihlelemente aus Aluminiumlegierung, zum Herstellen von

Kondensatoren (a)

ex 8419 19 00 10

Warmespeicher-Batterien fiir Kraftfahrzeuge, mit einem Kihimittel-Speichervolumenvon 4 |
bis101

ex 8419899810  Tauchrohrbiindel, bestehend aus einem System von Kunststoffrohren, die an beiden Enden in
eine bienenwabenférmige, von einem Rohrverbindungsstiick umschlossene Konstruktion
(AbschlurXeil) einmiinden

ex 8419899820  Maschinen, Apparate und Gerédte zur Kathodenzerstaubung (sputtering), mit einer

ex 84389 9558  Vorrichtung zum Handhaben der Platten, zum Herstellen von Waren der Unterposition
8523 20 10 (a)

ex 8421 9 0091  Teilevon Apparaten zum Filtrieren oder Reinigen von Wasser durch Umkehr-Osmose
(Reverse-Osmosis), bestehend aus einem durchl&ssigen Hohlfaserbiindel aus Kunststoff, das
an einem Ende in einem Kunststoffblock eingebettet ist und am anderen Ende einen
Kunststoffblock durchquert. Das Ganze kann sich auch in einem zylindrischen Gehéuse
befinden

ex 8421 9 0093  Teilevon Apparaten zum Filtrieren oder Reinigen von Gasen aus Gasgemischen, bestehend
aus einem durchléssigen Hohlfaserbiindel in einem - auch perforierten - Gehéuse mit einer
Gesamtlénge von 300 mm bis 3700 mm und einem Durchmesser von 500 mm oder weniger

ex 8421 P 0095  Teilevon Apparaten zum Filtrieren von magnetischen Dispersionen, bestehend im
wesentlichen aus Nylon-6-Fasern in einer Kunststoffumhillung mit einem Durchmesser von
70mm (£ 2 mm) und einer Lange von 520 mm (= 5 mm)

ex 8422300010  Maschinen, Apparate und Geréte, ausgenommen Spritzgussmaschinen, zum Herstellen von

ex 8479899870  Tintenstrahldruckpatronen (a)

ex 8424 89 9510  Maschinen, Apparate und Geréte zum automatischen L&ppen, Polieren, Schieifen, Reinigen

ex 8460 21 9010  oder Schmieren der Oberflachen von Platten, mit einer Vorrichtung zum Handhaben der

ex 8460 40 1010  Platten, zum Herstellen von Waren der Unterposition 8523 20 10 ()

ex 8460 90 ¢ 10

ex 8464 20 18 10

ex 8479 89 98 10

ex 8424 899520  Maschinen, Apparate und Geréte zum automatischen Reinigen oder Reinigen und Trocknen

ex 8479899830  von Platten durch entionisiertes Wasser, Ultraschall, chemische L6sungen, Hitze oder durch
eine Kombination dieser Verfahren, mit einer Vorrichtung zum Handhaben der Platten, zum
Herstellen von Waren der Unterposition 8523 20 10 (a)

ex 84309 1010  Saugwazenmantel, nicht gebohrt, in Form von Rohren aus legiertem Stahl, mit einer Lange

ex 843999010  von5 207 mm oder mehr und einem AulRendurchmesser von 754 mm oder mehr, flr
Maschinen zum Herstellen von Papier oder Pappe (a)

ex 8455900010  Umlenkrollen (HTD) fir Kaltwal zwerke




ex 8456 10 9010  Laserstrahl-Werkzeugmaschinen zum Schneiden von Schlitzen in die Oberfléche
zylindrischer Rohren, die zum Herstellen endovaskulérer Prothesen (sogenannte Stents)
verwendet werden (a)

ex 8460 0 020  Werkzeugmaschinen mit automatischer Fertigung einer Zone zum Positionieren des Schreib-

ex 846390 0010  /Lesekopfesauf der Plattenoberfléche durch Materialabtrag oder Verformungen durch

ex 8479899820  Laserstrahlen, mit einer Vorrichtung zum Handhaben der Platten, zum Herstellen von Waren
der Unterposition 8523 20 10 (a)

ex 8473401920  Thermodruckkopf

ex 8479899840  Motor, auch auf einer Grundplatte, zum Herstellen von Waren der Unterposition 852520 91

ex 8501 109978  oder 8527 9092 (a)

ex 8481 805910  Luftregelventil, bestehend aus einem Schrittmotor und einem sogenannten Ventilzapfen, fr
die Leerlauf-L uftsteuerung von Einspritzmotoren

ex 8483108010  Ineinem Stiick geschmiedete und vorgedrehte Generator- und Turbinenwellen mit einem
Stiickgewicht von mehr als 215t

ex 8501 10 954  Birstenloser Gleichstrommotor mit einem Aufendurchmesser von nicht mehr als 25,4 mm,
mit einer Drehzahl von 2260 (+15 %) oder 5 420 (+15 %) Umdrehungen pro Minute und
einer Versorgungsspannung von 1,5 oder 3V

ex 8501 10 ¥ 59  Gleichstromschrittmotor mit einem Schrittwinkel von 1,8 Grad (0,09 Grad), einem
Drehmomentwiderstand von 0,156 Nm oder mehr, einem Befestigungsflansch mit den
Abmessungen von nicht mehr als 43 x 43 mm, einer Spindel mit einem Durchmesser von 4
mm (0,1 mm), mit Zwei-Phasen-Wicklung und einer Leistung von nicht mehr als5W

ex 8501 10973  Gleichstrommotor, auch auf einer Grundplatte, zum Herstellen von Waren der Unterposition
8471 70 53 (a)

ex 8501 10 ¥ 77  Gleichstrommotor mit Blrsten, mit einem typischen Drehmoment von 0,004 Nm (+0,001
Nm), einem Befestigungsflansch mit einem Durchmesser von 32 mm (0,5 mm), einer
Spindel mit einem Durchmesser von 2 mm (0,004 mm), mit Innenrotor mit Drei-Phasen-
Wicklung, mit einer Drehzahl von 2 800 (£10 %) Umdrehungen pro Minute und einer
Versorgungsspannung von 12 V (15 %)

ex 8502409010  Rotierende Umformer mit einem Ferritkern, mit Spulen von zwei oder sechs Windungen und
einem Durchmesser von 0,1 mm, verbunden mit einer biegsamen gedruckten Schaltung

ex 8503009131  Rotor, innen mit einem oder zwei magnetischen Ringen versehen, auch in einem Stahiring

ex 8503 00 99 32

ex 850300 931  Kollektor fur Elektromotoren, gestanzt, mit einem Auf3endurchmesser von 16 mm oder
weniger

ex 8504409920  Gleichstromumformer

ex 8504 40 P30  Statischer Umwandler mit einem L eistungsschalter mitlsolierschicht-Bipolartransistoren
(IGBTSs), in einem Gehause, zur Verwendung beim Herstellen von Mikrowellengeréten der
Unterposition 8516 50 00 (a)

ex 8504 50 8030  Drosselspulen mit einer Induktivitdt von nicht mehr als 62 mH

ex 8504 50 8040  Monoalithische Mehrlagen-Drossel spulen, in einem SMD-(Surface Mounted Device)-Gehéuse

mit den Abmessungen von nicht mehr as 1,8 x 3,4 mm, zum Herstellen von Waren der
Unterposition 8517 11 00, 8525 20 91 oder 8527 90 92 (a)




8504 90 11 Ferritkerne

ex 8504 0 1832  Teilevon rotierenden Transformatoren, mit einem Ferritkern mit kreisférmigen Rillen und
mit Kupferdrahtwindungen

ex 8505110031  Dauermagnet mit einer Remanenz von 455 Milliteda/mT (15 mT)

ex 8505199031  Neodym-Eisen-Ring mit einem AufRendurchmesser von 13 mm oder weniger, einem
Innendurchmesser von 9 mm oder weniger

ex 850590 1091  Solenoid mit einer nominalen Versorgungsspannung von 24V bel einem nominalen
Gleichstrom von 0,08 A, zum Herstellen von Waren der Position 8517 (a)

ex 8505901092  Elektromechanismus zur Steuerung der Drosselklappe von Fahrzeugmotoren

ex 8506 50 9010  Lithium-lod-Batterie mit den Abmessungen von nicht mehr als9 x 23 x 45 mm und einer
Spannung von nicht mehr als2,8 V

ex 8506 50 9020  Einheit, bestehend aus nicht mehr as zwei Lithium-Batterien, eingebettet in einen Sockel fur
integrierte Schaltungen (sogenannter batteriegepufferter Sockel), mit Kontroll-Schaltkreis
und mit nicht mehr als 32 Anschliissen

ex 8506 50 9030  Lithium-lod- oder Lithium-Silber-Vanadiumoxid-Batterie mit den Abmessungen von nicht
mehr als15x 28 x 45 mm und einer Kapazitédt von nicht weniger als 1,05 Ah

ex 8507309120  Akkumulator, in rechteckiger Form, mit einer Lénge von nicht mehr als 69 mm, einer Breite

ex 8507 809110  von nicht mehr als 36 mm und einer Dicke von nicht mehr as 12 mm, zum Herstellen von

ex 8507 80 V10  wiederaufladbaren Batterien (a)

ex 8507309130  Nickel-Cadmium-Akkumulator, in zylindrischer Form, mit einer Lange von 65,3 mm (£1,5
mm) und einem Durchmesser von 14,5 mm (1 mm), mit einer Nennkapazitét von 1 000
mA Stunden oder mehr, zum Herstellen von wiederaufladbaren Batterien (a)

ex 8507809120  Nickelhydrid-Akkumulator, in zylindrischer Form, mit einer Lange von 44 mm (£0,5 mm)
und einem Durchmesser von 10 mm (£0,5 mm), mit einer Nennkapazitét von 450
mA Stunden oder mehr, zum Herstellen von wiederaufladbaren Batterien (a)

ex 8507809130  Nickelhydrid-Akkumulator, in zylindrischer Form, mit einer Lange von 42,5 mm (0,5 mm)
und einem Durchmesser von 14 mm (£0,5 mm), mit einer Nennkapazitét von 855
mA Stunden oder mehr, zum Herstellen von wiederaufladbaren Batterien (a)

ex 8507 809140  Nickelhydrid-Akkumulator, in zylindrischer Form, mit einer Lénge von 49,5 mm (0,5 mm)
und einem Durchmesser von 10 mm (£0,5 mm), mit einer Nennkapazitét von 540
mA Stunden oder mehr, zum Herstellen von wiederaufladbaren Batterien (a)

ex 8507 80 9150  Nickelhydrid-Akkumulator, in zylindrischer Form, mit einer Lénge von 66,5 mm (+ 1 mm)
und einem Durchmesser von 10 mm (+ 0,5 mm), mit einer Nennkapazitét von nicht weniger
als 900 mAh, zum Herstellen von wiederaufladbaren Batterien (a)

ex 8507809160  Nickelhydrid-Akkumulatoren, in zylindrischer Form, mit einer Lange von 67mm (x0,5mm)
und einem Durchmesser von 8,4 mm (+0,5mm), mit einer Nennkapazitdt von 670 mAh oder
mehr, zum Herstellen von wiederaufladbaren Batterien ()

ex 8507809170  Nickelhydrid-Akkumulatoren, in zylindrischer Form, mit einer Lange von 55mm (+1mm)

und einem Durchmesser von 8,6 mm (£0,5mm), mit einer Nennkapazitét von 630 mAh oder
mehr, zum Herstellen von wiederaufladbaren Batterien (a)




ex 8507 80 99 20

Lithium-lon-Akkumulator, in zylindrischer Form, mit einer Lénge von 64,6 mm oder mehr
und einem Durchmesser von 18,1 mm oder mehr, mit einer Nennkapazitét von 1200
mA Stunden oder mehr, zum Herstellen von wiederaufladbaren Batterien (a)

ex 8516 90 00 31

Zweifachdiode, bestehend aus einer mit einem Kabel verbundenen
Leistungsgleichrichterdiode und einer Transformator-Schutzdiode, mit einer Spitzensperr-
Verlustleistung von 2 J oder mehr, zum Herstellen von Waren der Unterposition 8516 50 00
(a

ex 8518 29 80 20

Lautsprecher mit einer Leistung von 5 W und einer Impedanz von 4 Ohm, mit einem
Durchmesser von nicht mehr 50 mm, zum Herstellen von tragbaren Fernsprechapparaten (a)

ex 8518 30 8020

Horer flr Schwerhorigengeréte, in einem Gehduse mit den Abmessungen - ohne
Anschlufstiicke - von nicht mehr als5 x 6 x 8 mm

ex 8518 90 00 91

In einem Stiick hergestellte Kernplatte aus katgestauchtem Stahl, in Form einer Scheibe, die
auf einer Seite mit einem zylinderférmigen Kern versehen ist, zum Herstellen von
Lautsprechern (a)

ex 8520 90 90 20

Laufwerk zur magnetooptischen Signalaufnahme und optischen Signalwiedergabe, bestehend
mindestens aus einer optischen Einheit, Gleichstrommotoren und einer gedruckten Schaltung
bestlickt mit integrierten Schaltungen zur Steuerung und Signaverarbeitung von optischen
Platten mit einem AufRendurchmesser von nicht mehr als 70 mm, nicht versehen mit
Schaltungen mit Verstérkerfunktionen oder Versorgungsspannungs-K ontrollfunktionen

ex 8522 90 59 93

Optische Einheit, bestehend aus einer Laserdiode mit Photodiode, die Licht mit einer
nominalen Wellenlange von 780 nm ausstrahlt, in einem Gehaduse mit nicht mehr as 10
Anschluissen, einem Durchmesser von nicht mehr al's 10 mm und einer Hohe von nicht mehr
als9mm.
Das Gehause trégt
- eine Kennzeichnung, die aus der/einer der nachstehend aufgef ihrten Kombination/en
besteht oder diese/eine dieser Kombination/en a's Bestandteil enthdlt:
LDGU LT 022
oder
- eneandere Kennzeichnung, die sich auf Waren der vorstehenden Beschreibung bezieht

ex 8522 90 59 A

Elektronische Baugruppe fir einen Compact-Disc-L aser-L esekopf auf einem Trager bestiickt

mit

- einer gedruckten Schatung,

- einem Photo- Detektor, in Form einer monolithischen integrierten Schaltung in eéinem
Gehause,

- nicht mehr asdre Verbindungsel ementen,

- nicht mehr alseinem Transistor,

- nicht mehr dsdrei Stell- und vier Festwidersténden,

- nicht mehr asfinf Kondensatoren

ex 8522 90 98 31

Diinnschicht-Aufzeichnungs- und -Wiedergabevorrichtung, auf einem nichtmagnetischen
keramischen Substrat, mit mindestens neun parallelen Kanélen fur digitale Signde und
mindestens zwei Kanden fiir analoge Signale, das Ganze auf einer Seite abgerundet, zum
Herstellen von Magnetkdpfen fur digitale Tonaufnahme- und digital-anal oge Tonwiedergabe-
K assettengeréte ()

ex 8522 90 98 32

Tonwiedergabebaugruppe, bestehend aus einem Laufwerk fir Platten mit optischem
L esesystem und Gleichstrommotoren, zum Herstellen von Waren der Unterposition 8519 99,
8527 21 20 oder 8527 21 70 (a)

ex 8522 90 98 34

Laufwerk fir Magnetbandkassetten-Tonaufnahme- und -wiedergabevorrichtungen, zum
Herstellen von Telefonanrufbeantwortern (a)

ex 8522 90 98 35

Tonwiedergabebaugruppe, bestehend aus einem Kassetten-L aufwerk mit einem
Gleichstrommotor, zum Herstellen von Waren der Position 8519 (a)




ex 8522 90 98 36

Fuhrungs-/Umlenkrolle fir Magnetbénder, zur Verwendung beim Herstellen von Waren der
Position 8521 oder 8522 (a)

ex 8522 90 98 37

Magnetkdpfe zum Léschen von Videobandern, zur Verwendung beim Herstellen von Waren
der Position 8521 oder 8522 (a)

ex 8522 90 98 38

L esekopf-Baugruppe, mit einem Laser-L esekopf, zwei Motoren und einer biegsamen
gedruckten Schaltung; das Ganze befindet sich auf einer Kunststoffunterlage, zum Herstellen
von Waren der Unterposition 851999 12 oder 851999 18 (a)

ex 8522 90 98 39

Baugruppe, bestehend aus einer Steuereinheit, einem Drehzahlsensor und einem biirstenlosen
Gleichstrommotor

ex 8522 90 98 40

Compact-Disc-Wechder zum Wahlen und Wechseln von CDs, mit elektronischen Elementen,
nicht versehen mit Schaltungen mit V erstérkerfunktionen oder V ersorgungsspannungs-
Kontrollfunktionen, zum Herstellen von Waren der Unterposition 8527 31 91 (a)

ex 8522 90 98 41

Laufwerk, bestehend mindestens aus einer optischen Einheit, Gleichstrommotoren und einer
gedruckten Schaltung bestiickt mit integrierten Schaltungen zur Steuerung und
Signalverarbeitung von optischen Platten, zur Aufzeichnung ungeeignet, zum Herstellen von
Waren der Position 8521 (a)

ex 8522 90 98 42

Tonwiedergabebaugruppe, bestehend aus einem Compact-Disc-Wechdler zum Wahlen und
Wechseln von CDs, mit einem optischen Lesesystem, Gleichstrommotoren und einer

el ektronischen Baugruppe, nicht versehen mit Schaltungen mit Verstérkerfunktionen oder

V ersorgungsspannungs-K ontrol I funktionen, zum Herstellen von Waren der Position 8527 (8)

ex 8522 90 98 43

Analog-Tonaufnahme- und -wiedergabeeinheit, mit einem Aufnahme-/Wiedergabekopf und
einem zwei spuligen Kassetten-L aufwerk, nicht versehen mit Schatungen mit
Verstérkerfunktionen oder Versorgungsspannungs-K ontrolIfunktionen, zum Herstellen von
Waren der Unterpositionen 8527 31 91 und 8527 31 98 (a)

ex 8528 21 9020

Videomonitore mit Fliissigkristallanzeige (LCD), fuir mehrfarbiges Bild mit einer
Betriebsspannung von 10 bis 35 V, auch ohne Gehause

ex 8528 22 00 10

Videomonitor bestehend aus:

- einer monochromen Kathodenstrahlréhre mit flachem Bildschirm, mit einer Diagonalen
des Bildschirmsvon nicht mehr als 110 mm, und versehen mit einem Ablenkjoch

und

- einer gedruckten Schatung, bestiickt mit einer Ablenkeinheit, einem Video-Verstarker
und einem Transformator;

das Ganze befindet sich auf einer Grundplatte, zum Hergtellen von Video-Gegensprech-,
Video-Telefon- oder Uberwachungsanlagen (a)

ex 8529 10 7010

Keramische Filtergruppe, bestehend aus zwel keramischen Filtern und einem keramischen
Resonator, furr eine Frequenz von 10,7 MHz (30 kHz), in einem Gehause

ex 8529 10 7015  Keramischer Filter mit einer Centerfrequenz von 10,7 MHz, mit einer Bandbreite von nicht
mehr als 330 kHz bei 3 dB und von nicht mehr als 950 kHz bei 20 dB, in einem Gehéuse
ex 852910 7020  Keramischer Filter fiir Frequenzen von nicht weniger als 4,5 MHz und nicht mehr als 6,6

MHz, in eéinem Gehause

ex 8529 10 70 25

Keramischer Filter mit einer Centerfrequenz von 450 kHz bis 470 kHz, mit einer Bandbreite
von nicht mehr als 13 kHz bei 3 dB, in einem Gehduse




ex 8529 10 70 30

Keramischer Filter fir eine Frequenz von 450 kHz, mit einer Bandbreite von nicht mehr als
18 kHz bei 10 dB, in einem Gehause

ex 8529 10 70 35

Keramischer Filter mit einer Centerfrequenz von 455 kHz (1,5 kHz), mit einer Bandbreite
von nicht mehr als 25 kHz bei 6 dB und von nicht mehr als 60 kHz bei 40 dB, in einem
Gehduse

ex 8529 10 70 45

Keramischer Filter mit einer Centerfrequenz von 450 kHz (+1,5 kHz) oder von 455 kHz
(1,5 kHz), mit einer Bandbreite von nicht mehr as 30 kHz bei 6 dB und von nicht mehr als
70 kHz bei 40 dB, in einem Gehduse

ex 8529 10 7050

Radiofrequenz (RF)-Signa-Isolator fiir Frequenzen von nicht weniger als 890 MHz und nicht
mehr a's 1 990 MHz, mit einem Einschaltverlust von nicht mehr as0,7 dB, in einem
Gehause

ex 8529 10 7055

Filter, ausgenommen Oberflachenwel lenfilter, fiir eine Centerfrequenz von nicht weniger a's
485 MHz und nicht mehr als 1 990 MHz, mit einem Einschaltverlust von nicht mehr als 3,5
dB, in einem Gehause

ex 8529 10 70 80

Keramische Filterbaugruppe, ausgenommen Oberflachenwellenfilter, bestehend aus:

- einem Sende-Filter mit einer Centerfrequenz von 1 747,5 MHz und einem
Einschaltverlust von nicht mehr als 2,3 dB bel einer Bandbreite von 75 MHz

und

- einem Empfangs-Filter mit einer Centerfrequenz von 1842,5 MHz und einem
Einschaltverlust von nicht mehr als 3,3 dB bel einer Bandbreite von 75 MHz;

das Ganze befindet sich in einem Gehéuse

ex 8529 10 70 85

K eramische Filterbaugruppe, ausgenommen Oberflachenwellenfilter, mit zwei Filtern, mit

einem der nachstehenden M erkmal -K ombinationen:

- mit einer Sende-Centerfrequenz von 902,5 MHz, einer Empfangs-Centerfrequenz von
947,5 MHz und einem Einschaltverlust von nicht mehr als 3,2 dB bei einer Bandbreite
von 25 MHz

oder

- mit einer Sende-Centerfrequenz von 1 747,5 MHz, einer Empfangs-Centerfrequenz von
1 842,5 MHz und einem Einschatverlust von nicht mehr als 3,5 dB bel einer Bandbreite
von 75 MHz;

das Ganze befindet sich in einem Gehause

ex 8529 10 9020

Antennenumschalter, mit:- einem Sendefilter mit einer Centerfrequenz von nicht weniger as
942,5 MHz und nicht mehr als 1 990 MHzund- einem Empfangsfilter mit einer
Centerfrequenz von nicht weniger as 847,5 MHz und nicht mehr a's 1 990 MHz;das Ganze
befindet sich in einem Gehéuse

ex 8529 90 8131

Entmagnetisierungsspulen mit Anschlufdeitung und Stecker

ex 8529 90 81 32

Optische Einheit fur die Videoprojektion, mit einem Farbtrennsystem, einem Ausrichtgerét
und Linsen, zum Herstellen von Waren der Position 8528 (a)

ex 8520 90 8134

Baugruppe, bestehend aus einem Objektiv mit einer regelbaren Brennwelte von nicht weniger
as4 mm und nicht mehr a's 69 mm, einem Zoom-Codierer, einem Schrittmotor, einem
Zoom-Motor, einem Irisblendenmotor und einem Photo-Unterbrecher

ex 8529 90 81 35

Video-Aufnahme- und -Wiedergabebaugruppe, bestehend aus einem Kassetten-Laufwerk mit
einem Gleichstrommotor, zum Herstellen von Waren der Position 8525 (a)

ex 8529 90 81 36

Baugruppe, bestehend aus einer monochromen Kathodenstrahlréhre, mit einer Diagonalen
des Bildschirms von nicht weniger a's 143 mm und nicht mehr als 230 mm und einer
konkaven Sammellinse auf einer mit einer Flissigkelt gefillten Kuhlarmatur




ex 85290 90 81 37  Filter, bestehend aus zwei piezoe ektrischen Quarzkristallen, mit einer Frequenz je
ex 8520 90 8833  Quarzkristal von nicht weniger a's 21 MHz und nicht mehr as 30 MHz, getrennt angebracht
auf einer Klammervorrichtung, mit nicht mehr als 7 Anschliissen
ex 852990 8140  Baugruppe mit Prismen, digitalen Mikrospiegel (Digital Micromirror Device/DMD)-Chips
und Steuerelektronik, zum Herstellen von Videoprojektoren (a)
ex 8520 90 8141  Digitale Mikrospiegd (Digital Micromirror Device/DMD)-Chips, zum Herstellen von
Videoprojektoren (a)
ex 8531808001  Statusanzeige, bestehend aus vier Leuchtdioden auf Basis Silicium-Kohlenstoff (SiC), die bei
nominalen Wellenlangen von 481, 560 oder 630 nm arbeiten, in einem Gehduse
ex 8531808015  Statusanzeige, bestehend aus zwei Leuchtdioden auf Basis Aluminium-Gallium-Arsenid
(AlGaAs) oder Gallium-Phosphor (GaP), mit einer rechteckigen Grundfl&che, in einem SMD
(Surface Mounted Device)-Gehaduse und mit einer Linse
ex 8531808025  Elektroakustischer Wandler
ex 8531808030  Elektromagnetische Anzeige, bestehend aus 7 Elektromagneten, die durch Restmagnetismus
des Magnetkerns dafir sorgen, dai3 die letzte Angabe verfligbar bleibt, 7 drehbaren,
lichtreflektierenden Segmenten, die jeweils mit einem Stahlmagneten verbunden sind;
Baugruppen mit solchen Anzeigen
ex 8536303011  Thermoelektrischer Schalter mit einem Abschaltstrom von 50 A oder mehr, mit einem
ex 8536 30 031  dektromechanischen Schnappschalter, zur Direktmontage an einer elektrischen
ex 8536 508096  Motorwicklung, in einem hermetisch versiegelten Gehduse
ex 8536411091  Thermorelaisin hermetisch versiegeltem Glasgehéuse, mit den Langenabmessungen - ohne
ex 8536419091  Dréhte- von nicht mehr als 35 mm, mit einer maximalen Undichtigkeit von 10° am?®
ex 8536490091  Helium/Sekunde bei 1 bar innerhalb des Temperaturbereichs von 0 bis 160 °C, zum Einbau in
Kompressoren fiir Kéltemaschinen (a)
ex 8536 50 1131  Tastenschalter derart, wie sie zur Bestlickung von gedruckten Schaltungen verwendet
werden, mit einer Schaltkraft von 4,9 N (0,9 N), in einem Gehéduse
ex 8536 50 1532  Drehschalter, in Form eines Rades mit einem Durchmesser zwischen 15 und 16 mm und
Kontakten zum Schlief3en des Stromkreises, fur eine Nennspannung von 12 V bei 50 mA
ex 8536 50 1991  Halleffektschalter, mit einem Magnet, einem Halleffektsensor und zwei Kondensatoren, in
einem Gehéuse mit 3 Anschllissen und mit
- ener Kennzeichnung, die aus der/einer der nachstehend aufgefiihrten Kombination/en
besteht oder diese/eine dieser Kombination/en als Bestandteil enthalt:
2AV28E 2AV31E 2AV56
oder
- ener anderen Kennzeichnung, die sich auf Waren der vorstehenden Beschreibung
bezieht
ex 8536 50 1992  Hydraulischer Druckschalter, mit druckempfindlicher Schnapp-Druckscheibe, mit einer
Versorgungsspannung von nicht weniger as 6 V und nicht mehr as 18 V
ex 8536 50 80 93 Schalteinheit fiir Koaxiakabel, mit 3 elektromagnetischen Schaltern, mit einer Schaltdauer
von nicht mehr as 50 ms und einem Steuerstrom von nicht mehr als 500 mA bei einer
Spannung von 12V
ex 8536 50 8095  Reedschalter in Form einer Glaskapsel, kein Quecksilber enthaltend, mit einer Schaltleistung

von mindestens 20 W und einer Ansprecherregung von 17 bis 43 A/Windungen, mit den
Abmessungen von nicht mehr als 3 x 21 mm, zum Herstellen von Kraftfahrzeug-Airbag-
Aufprallsensoren (a)




ex 8536 0 8592  Gestanzte Metallrahmen, mit Anschllissen

ex 8536 08593  Kontaktelement, mit einer Haltekraft von mehr als 3 N, in Form von zwei rechteckigen
Kunststoffrahmen die miteinander verbunden sind durch elektrische Anschliisse

ex 8536 0 8594  Elastomer-Kontaktelemente, bestehend aus einer Unterlage aus Kautschuk oder Silikon, mit

ex 8544498010  einer oder mehreren Leiterbahnen

ex 8537 10 992  Bertihrungsempfindlicher Bildschirm, bestehend aus einem leitfahigen Gitter zwischen zwel
Kunststoff- oder Glasplatten, mit elektrischen Leiterbahnen und Anschllissen

ex 8538 90 99 92 Elektrothermisches Sicherungsteil, bestehend aus einem verzinnten Kupferdraht, der an
einem zylindrischen Gehéuse mit den Abmessungen von nicht mehr als 5 x 48 mm befedtigt
ist

ex 840111191  Schlitzmasken-Farbkathodenstrahlréhren (Elektronenkanonen in Reihenanordnung -
sogenannte In-line-Technik -) mit einer Diagonaen des Bildschirms von nicht weniger als 12
cm und nicht mehr als 26 cm

ex 8540 11 1193  Farbkathodenstrahlrohren mit einer Drei-Strahl-Kanone, mit einer Diagonalen des
Bildschirms von nicht weniger als 22 cm und nicht mehr als 26 cm

ex 840 11 1391  Schlitzmasken-Farbkathodenstrahlréhren, mit einem Abstand zwischen Bandern gleicher
Farbe von weniger a's 0,42 mm und einer Diagonalen des Bildschirms von 49 cm, zum
Herstellen von Videomonitoren fiir den gewerblichen Gebrauch, einschliefdich
sicherheitstechnischer- und medizinischer Anwendungen (&)

ex 8540111991  Farbkathodenstrahlréhren, mit Elektronenkanonen in Rethenanordnung (sogenannte In-Line-
Technik) mit einer Diagonalen des Bildschirms von 85 cm oder mehr

ex 8540119131  Farbkathodenstrahirdhren, mit einem Verhéltnis der Breite zur Hohe von 16/9 und einer
Diagonaen des Bildschirms von 39,8 cm (20,3 cm)

ex 840 11 ¥ 31  Farbkathodenstrahlréhren, mit einer Diagonalen des Bildschirms von 85,5 cm oder mehr

ex 8540120082  Monochrome Kathodenstrahlréhren, mit einer Diagonalen des Bildschirms von nicht weniger
a's 250 mm und nicht mehr als 320 mm, einer Anodenspannung von nicht weniger as 18 kV
und nicht mehr als 22 kV

ex 8540120083  Monochrome Kathodenstrahlréhren, mit einer Diagonalen des Bildschirms von nicht weniger
a's 150 mm und nicht mehr a's 182 mm, einem Hal sdurchmesser von weniger al's 30 mm und
einer Anodenspannung von nicht weniger als 25 kV und nicht mehr as 32 kV

ex 8540 12 00 84 Monochrome Kathodenstrahlréhren mit flachem Bildschirm, mit einer Diagonalen des
Bildschirmsvon nicht mehr als 102 mm

ex 8540208091  Photovervielfacher mit 9 Dynoden, ausgelegt fur den Wellenléngenbereich von nicht weniger
als 160 nm und nicht mehr als 930 nm, mit einem Durchmesser von nicht mehr as 14 mm
und einer Héhe von nicht mehr als 94 mm

ex 8540 40 0C 31 L ochmasken-Farbkathodenstrahlréhren in In-line-Technik mit drei Kanonen oder einer Drei-

ex 84060 0031  Strahl-Kanone, mit einer Diagonalen des Bildschirms von mehr als 72 cm und einem Abstand
zwischen den Punkten gleicher Farbe von weniger als 0,5 mm

ex 8540400032  Lochmasken-Farbkathodenstrahlréhren in In-line-Technik mit drei Kanonen oder einer Drei-

ex 8540 60 0032  Strahl-Kanone, mit einer Diagonalen des Bildschirms von 72 cm oder weniger




ex 840 40 00 33

Schlitzmasken-Farbkathodenstrahlréhren, mit einem Abstand zwischen Béndern gleicher
Farbe von weniger al's 0,35 mm und einer Diagonalen des Bildschirms von nicht mehr als 53
cm

ex 8540 40 00 A

Schlitzmasken-Farbkathodenstrahlréhren, mit einem Abstand zwischen Bandern gleicher
Farbe von weniger as 0,39 mm und einer Diagonalen des Bildschirms von 33 cm bis 38 cm

ex 840 40 00 35

Schlitzmasken-Farbkathodenstrahlréhren, mit einem Abstand zwischen Béndern gleicher
Farbe von weniger al's 0,35 mm und einer Diagonalen des Bildschirms von nicht mehr als 72
cm, zum Herstellen von Monitoren (a)

ex 8540 40 00 36

Schlitzmasken-Farbkathodenstrahlrdhren, mit einem Abstand zwischen Bandern gleicher
Farbe von weniger al's 0,30 mm und einer Diagonalen des Bildschirms von nicht mehr as 58
cm

ex 8540 50 0C 31
ex 8540 60 00 33

Monochrome Kathodenstrahlréhren mit flachem Bildschirm, mit einer Diagonalen des
Bildschirms von nicht weniger als 142 mm und nicht mehr als 190 mm, einer Leuchtkraft
zwischen 300 und 2 000 Lumen, einem Auflsungsvermdgen von nicht weniger al's 0,06 und
nicht mehr als0,1 mm, einer Phosphorbeschichtung des Typs P1 oder P22 oder P53 oder P55
oder P56, einer Anodenspannung von mehr als 34 kV, einer Fokussierspannung von mehr als
7 kV und einem Kathodenstrom von 3 mA oder mehr

ex 840 50 0C 32
ex 8540 60 00 4

Monochrome Kathodenstrahlréhren, mit einer Diagonalen des Bildschirms von nicht weniger
als 176 mm und nicht mehr a's 520 mm und einem Hal sdurchmesser von nicht mehr als 21
mm

ex 8540 89 0091

Anzeigen in Form einer Rohre, bestehend aus einem Glasgehause, aufgebracht auf einer
Platte mit einer Grofie - ohne Beriicksichtigung der Leitungen - von nicht mehr als 300 x 350
mm. Die Réhre enthélt eine oder mehrere Reihen von Zeichen oder Strichen. Jedes Zeichen
oder jeder Strich enthalt fluoreszierende oder phosphoreszierende Elemente, die auf einer von
fluoreszierenden Substanzen oder von Phosphorsal zen Uiberzogenen metallisierten Unterlage
aufgebracht sind und leuchten, wenn sie von Elektronen getroffen werden

ex 8540 89 00 92

V akuumfluoreszenz-Anzeigerhren

ex 8540 91 00 31

Elektronenkanonen zum Herstellen von Farbkathodenstrahlréhren der Unterposition
8540 40 00 mit einer Diagonaen des Bildschirms von nicht weniger as 34 cm und nicht
mehr als39 cm (a)

ex 8540 91 00 32

Elektronenkanonen fur Kathodenstrahlréhren mit einer Anodenspannung von 27,5 kV jedoch
nicht mehr als 33 kV

ex 8540 91 00 91

Kathodenstrahl réhren-Ablenkeinheiten fir Frequenzen von 31 250 Hz bis 64 000 Hz, mit
einem Vier-Pol-Magneten

ex 8540 91 00 92

Schlitzmasken, andere al's solche mit durchgehenden vertikalen Schlitzen, mit einer
Diagonalen von nicht mehr als39 cm

ex 8540 91 00 93

Elektronenkanonen zum Herstellen von monochromen K athodenstrahlréhren mit einer
Diagonaen des Bildschirms von nicht weniger as 7,6 cm und nicht mehr als 30,5 cm (a)

ex 8540 91 00 A

Kathodenstrahlréhren-Ablenkeinheiten fir eine Frequenz von 15 625 oder 31 250 Hz, mit
zwel Zwei-Pol-Ringmagneten, zwei Vier-Pol-Ringmagneten und zwei Sechs-Pol-
Ringmagneten

ex 8540 91 00 96

Vorrichtung zur Schéarfe- und/oder Konvergenzeinstellung fir Kathodenstrahlréhren, mit
nicht weniger als zwei und nicht mehr als sechs Spulen, einem Kunststofftréger und einem
Metallring zur Befestigung




ex 8540 91 00 97

Schlitzmasken, bestehend aus durchgehenden vertikalen Schlitzen mit einer Lange von mehr
as275mm

ex 8540 91 00 98

Rahmen aus Molybdan-Chromstahl, zum Herstellen von Kathodenstrahl réhren (a)

ex 8540 99 00 91

Anoden, Kathoden oder Ausgangsvorrichtungen oder Baugruppen mit diesen Elementen
(Magnetron core tube), zum Herstellen von Magnetronen der Unterposition 8540 71 00 (a)

ex 8543 19 00 10

Elektronenstrahl beschleuniger mit einer Arbeitsspannung von nicht mehr als 1,5 MV und
einem Elektronenstrahlstrom von nicht mehr als 70 mA

ex 843 89 95 46

Verstarker, bestehend aus einer mit aktiven und passiven Bauelementen bestiickten

gedruckten Schaltung, in einem Gehéuse mit
einer Kennzeichnung, die aus der/einer der nachstehend aufgefiihrten Kombination/en
besteht oder diese/eine dieser Kombination/en als Bestandteil enthalt:
FA 01314 MHW 2707 MHW 9002 PFO0144 PHW 902 FA 01317
MHW 607 MHW 910 PFO0146 PHW 925 FAO01321 MHW 704
MHW 914 PF0148 SHW5115 FMC1717 MHW 707 MHW 915
PF0412 XHW 105 FMC1819 MHW 720 MHW 916 PHW 2905
XHW 2803 1S0122 MHW 803 MHW 926 PHW 2907 XHW 2902
MHW 105 MHW 820-1 MHW 927 PHW 5113 XHW 5115 MHW 1815
MHW 820-2 MHW 953 PHW 9012 XHW 903 MHW 2701
oder

- ener anderen Kennzeichnung, die sich auf Waren der vorstehenden Beschreibung
bezieht

ex 8543 89 9548

Radiofrequenz (RF)-Modulator, mit einem Frequenzbereich von 43 MHz bis 870 MHz, zum
Schalten von VHF- und UHF-Signalen, bestehend aus einer mit aktiven und passiven
Bauelementen bestiickten gedruckten Schaltung, in einem Gehéuse

ex 8543 89 95 49

L eistungsglei chrichterdioden-Baugruppe, bestehend aus zwei Dioden mit einem
durchschnittlichen Durchlal3strom von nicht mehr als 600 A und einer wiederkehrenden
Spitzensperrspannung von nicht mehr als40 V, jede in einem Gehéuse, verbunden durch eine
gemeinsame Kathode

ex 843 89 9550

Piezoelektrischer Kristalloszillator mit einer festen Frequenz zum Steuern von Uhren in
einem Frequenzbereich von 1,8 MHz bis 67 MHz, in einem Gehause mit
- ener Kennzeichnung, die aus der/einer der nachstehend aufgefiihrten Kombination/en
besteht oder diese/eine dieser Kombination/en als Bestandteil enthalt:
R4000.8 R4000.9
oder
- ener anderen Kennzeichnung, die sich auf Waren der vorstehenden Beschreibung
bezieht

ex 8543 89 9551

M echanisches Schwingungsgyroskop gesteuert durch einen 25- oder 26-kHz-Oszillator, mit
einem Differenziaverstérker und einem Detektor, in einem Gehduse mit
- ener Kennzeichnung, die aus der/einer der nachstehend aufgefiihrten Kombination/en
besteht oder diese/eine dieser Kombination/en al's Bestandteil enthélt:
ENCO05D
oder
- ener anderen Kennzeichnung, die sich auf Waren der vorstehenden Beschreibung
bezieht




ex 843 89 95 52

Optodlektronische Schaltung, bestehend aus einer oder mehreren Leuchtdioden und einer
Photodiode mit Verstérkerschaltkreis und integrierter Logikgatterschaltung oder aus einer
oder mehreren L euchtdioden und mehreren Photodioden mit Verstérkerschaltkreis, in einem
Kunststoffgehause mit
- ener Kennzeichnung, die aus der/einer der nachstehend aufgefiihrten Kombination/en
besteht oder diese/eine dieser Kombination/en als Bestandteil enthalt:
HC PL 2400 HC PL 2730
oder
- ener anderen Kennzeichnung, die sich auf Waren der vorstehenden Beschreibung
bezieht

ex 8543 89 9553

Ogzillator, mit einer Centerfrequenz zwischen 20 GHz und 42 GHz, bestehend aus nicht auf
einem Substrat angebrachten aktiven und passiven Bauelementen, in einem Gehause mit
- ener Kennzeichnung, die aus der/einer der nachstehend aufgefiihrten Kombination/en
besteht oder diese/eine dieser Kombination/en als Bestanditeil enthalt:
372-02 372-03
oder
- ener anderen Kennzeichnung, die sich auf Waren der vorstehenden Beschrelbung
bezieht

ex 843 89 9555

Tonaufnahme- und -wiedergabebaustein, zum Speichern von Audio-Stereo-Daten, fir
gleichzeitige Aufname und Wiedergabe, bestehend aus einer mit 2 oder 3 monolithischen
integrierten Schaltungen bestiickten gedruckten Schaltung oder L eiterrahmen (sogenannter
Leadframe), in einem Gehéduse mit
- ene Kennzeichnung, die aus der/einer der nachstehend aufgefiihrten Kombination/en
besteht oder diese/eine dieser Kombination/en als Bestandteil enthalt:
RWA010 RWA100 RWA200 RWA300
oder
- einer anderen Kennzeichnung, die sich auf Waren der vorstehenden Beschrelbung
bezieht

ex 8543 89 95 56

Baugruppe zum Unterdriicken von Uberspannungen, mit acht Dioden, mit einer Stand-off-
Sperrspannung von nicht mehr als 4,5 V, einem Rest-Sperrstrom von nicht mehr als 10 pA,
einem Spitzenstrom von nicht mehr als 30 A und einer nominaen Kapazitét von 50 pF, in
einem Gehause

ex 8543 89 9557

Frequenzwandler zum Umwandeln von Frequenzen von nicht weniger als 10,7 GHz und
nicht mehr als 12,75 GHz in Frequenzen von nicht weniger als 950 MHz und nicht mehr als 3
GHz, mit einer Versorgungsspannung von 11 V bis 20 V

ex 8543 89 9559

Einheit fir Abtastsysteme mit ladungsgekoppelten Bildsensoren (CCD) fiir ein System zur
Echtzeit-Abtastung von Filmen, mit optischen Funktionen, Beleuchtungs- und
Signalverarbeitungsfunktionen

ex 8543 90 8040

Edelstahlkathode in Form einer Platte mit Tragestange und Seitenstreifen aus Kunststoff

ex 8543 90 8050

Baugruppe, bestehend aus einer mit Waren der Position 8541 oder 8542 bestiickten
gedruckten Schaltung, in einem Gehause

ex 8545 90 90 01

Batterie- und Elementekohle in Form von Stiften mit einer Lange von nicht weniger als 34
mm und nicht mehr als 160 mm und einem Durchmesser von nicht mehr als 12 mm

ex 8548 90 90 38

Teile, zum Herstellen oder Instandsetzen von Waren der Unterposition 8517 21 00 (a)

ex 848 90 90 39

Optische Einheit, bestehend aus einer Laserdiode und einer Photodiode, fir Wellenlangen
von 635 oder 670 nm




ex 848 90 90 40

Infrarot-Empfangseinheit, bestehend aus einer Photodiode und mindestens einem Verstérker
in Form einer monolithischen integrierten Schaltung, in einem Gehduse mit
- ener Kennzeichnung, die aus der/einer der nachstehend aufgefiihrten Kombination/en
besteht oder diese/eine dieser Kombination/en als Bestandteil enthalt:
GP1U58XB SBX 1610
oder
- ener anderen Kennzeichnung, die sich auf Waren der vorstehenden Beschreibung
bezieht

ex 8548 90 90 41

Einheit, bestehend aus einem Resonator fur Frequenzen von 1,8 MHz bis 40 MHz und einem
Kondensator, in einem Gehéuse

ex 8548 90 90 42
ex 9110 90 00 94

Uhren-/Datumschaltung, bestehend aus einer gedruckten Schaltung bestiickt mit mindestens
einem Schwingquarz und einer monolithischen integrierten Schaltung; das Ganze in einem
Gehéause mit
- ener Kennzeichnung, die aus der/einer der nachstehend aufgefiihrten Kombination/en
besteht oder diese/eine dieser Kombination/en als Bestandteil enthalt:
DS1287 DS1387 MK48T08 MK 48T18 RTC65271 DS12887A
MK 48T02 MK 48T12 RTC63421 RTC72423
oder
- ener anderen Kennzeichnung, die sich auf Waren der vorstehenden Beschreibung
bezieht

ex 8548 90 9043

K ontakt-Bildsensor

ex 8711 10 0C 10
ex 8714 19 00 10

Tragbare Motorroller (sogenannte Kick-boards, motorisiert), zerlegt

ex 9001 109010  Lichtwellenumkehrleiter aus optischen Fasern

ex 9001 200010  Polarisierender Film, ein- oder beidseitig mit einer Unterlage aus durchsichtigem Materia
versehen

ex 9001 0 9020  Retro-Projektionshildschirm mit einer Fresnelschen Linse aus Kunststoff und einer
polarisierenden Platte aus Kunststoff, zum Herstellen von Waren der Unterposition 8528 (a)

ex 9001 909030  Linsen aus Kunststoff, nicht gefaldt, mit einer Brennweite von 3,86 mm (0,1 mm) und einem
Durchmesser von nicht mehr al's 8 mm, zum Herstellen von Compact-Disc-Geréten (a)

ex 9001 90 9040  Platte aus optischen Fasern, zum Herstellen von Bildschirmen und Photokathoden fur
Bildverstérker (a)

ex 9001 90 050  Retro-Projektionshildschirm mit einer Linsenraster-Kunststoffplatte

ex 9001 909060  Prismafir die Zerlegung des Lichtsin Spektralfarben, nicht gefaldt, zum Herstellen von
Kameras mit Ladungslibertragung (a)

ex 9001 909070  Stangen (Stébe) aus neodym-dotiertem Y ttrium-Aluminium-Granat (Y AG), an beiden Enden
poliert

ex 9001 90 9080  Linsen aus Kunststoff, nicht gefaldt, zum Herstellen von Waren der Unterposition 9006 40 00
€Y

ex 9002110010  Objektiv mit einer regelbaren Brennweite von nicht weniger als 90 mm und nicht mehr als

180 mm, bestehend aus 4 bis 8 Linsen aus Glas oder Methacrylat, die einen Durchmesser von
nicht weniger a's 120 mm und nicht mehr als 180 mm aufweisen und jeweils auf mindestens
einer Seite mit Magnesiumfluorid beschichtet sind, zum Einbau in Videoprojektoren (a)




ex 9002 11 0050  Objektiv mit einer Brennweite von nicht weniger als 25 mm und nicht mehr als 150 mm,
bestehend aus Linsen aus Glas oder Kunststoff mit einem Durchmesser von nicht weniger a's
60 mm und nicht mehr as 190 mm

ex 900211 0060  Optisches Element mit einer oder mehreren gefaldten Linsen aus Kunststoff, zum Herstellen
von Waren der Unterposition 9006 40 00 (a)

ex 9002 190010  Objektiv mit einer Brennweite von 24,96 mm (£0,1 mm), einem Durchmesser von 16 mm
und einer Lange von 16 mm, zum Herstellen von Waren der Unterposition 8517 21 00 (9)

ex 9002 200010  Filter, bestehend aus einer polarisierenden Membrane aus Kunststoff, einer Glasplatte und
einem durchsichtigen Schutzfilm, in einem Metallrahmen, zum Herstellen von Waren der
Position 8528 (a)

ex 9002909020  Linsen, gefald, mit einer festen Brennweite von 3,8 mm (+0,19 mm) oder 8 mm (£0,4 mm),
einer relativen Offnung von F2.0 und einem Durchmesser von nicht mehr a's 33 mm, zum
Herstellen von Kameras mit Ladungsiibertragung (a)

ex 9002 90 9030  Optische Einheit, mit einer oder zwei Reihen aus optischen Glasfasern in Form von Linsen
und mit einem Durchmesser von nicht weniger als 0,85 mm und nicht mehr als 1,15 mm,
angebracht zwischen zwel Kunststoffplatten

ex 9002 909050  Einhelt aus Linse und Bildfenster fur ein System zur Echtzeit-Abtastung von Filmen, mit
einer Linse aus 9 oder 11 Elementen und mit Beleuchtungsfunktion

ex 9006 91 9010  Teile, zum Herstellen von Waren der Unterposition 9006 40 00 (a)

ex 013809010  Polarisationsunempfindlicher Lichtwellenleiter-1solator, fur Wellenldngen von 1200 nm oder
mehr, in einem zylindrischen Gehéduse

ex 9013809020  Optische Schalter, mit mindestens einem optischen Eingang und zwei optischen Ausgangen
und elektrischen Anschliissen

ex 9017 909020  Thermodruckkopf, bestehend aus zwei oder mehr Keramiksubstraten, bestiickt mit
mindestens 7 168 Heizelementen; das Ganze befindet sich in einem Gehéuse mit den
Abmessungen von mehr als 21 x 39 x 639 mm

ex 9022 30 0010  Rontgenréhren mit einer Ziel spannung von nicht weniger als4 kV und nicht mehr als30kV,
einer Leistung von nicht mehr als9 W und einem Zielstrom von nicht mehr als2 mA

ex 9031 80 3410  Maschinen, Apparate und Geréte zur automatischen Qualitétskontrolle von starren

ex 9031803330  Magnetplatten, zum Herstellen von Waren der Unterposition 8523 20 10 (a)

ex 9031 80 9910

ex 9031803420  Gierratensensor zum Messen des Drehwinkels und der Drehrichtung eines Kraftfahrzeugs,
bestehend aus einem Gehause mit einem monokristallinen Quarz

ex 9031 80 3910  Vorrichtung zum Messen der Beschleunigung in Kraftfahrzeugen, mit einem oder mehreren
aktiven und/oder passiven Bauelementen und einem oder mehreren Sensoren; das Ganze
befindet sich in einem Gehéuse

ex 9031 80 3940  Maschinen und Apparate zur automatischen Prifung der Dichtigkeit von
Tintenstrahl patronengehausen (a)

ex 9031 908020  Schreib-Lese-Priffkopf zur Qualitatskontrolle von magnetischen Festplatten, montiert auf

einem Tragerarm




ex 9031 908030  Baugruppe fir einen Laser-Angleichungssensor, in Form einer gedruckten Schaltung,
bestiickt mit optischen Filtern und einem Bildsensor mit Ladungstibertragung; das Ganze
befindet sich in einem Gehéuse

ex 9031908040  Prifkopf fir die mechanische Qualitét von magnetischen Festplatten, montiert auf einem
Trégerarm

ex 9031 90 8050  Polierkopf, zum Polieren starrer Magnetplatten und zur Entfernung von
Oberfléachenunebenheiten, montiert auf einem Trégerarm

ex 9032 109110  Thermostat, mit einem el ektromechanischen Schnappschalter, zur Direktmontage an einer
elektrischen Motorwicklung, in einem hermetisch versiegelten Gehduse

ex 9032 899010  Kraftfahrzeug-Airbag-Aufprallsensor, mit einem Kontakt zum Schalten eines Stroms von 12

A bei einer Spannung von 30 V und mit einem typischen Ubergangswiderstand von 80
mOhm

ex 9106 90 10 10

Zeitgeber-Baugruppe, zur Verwendung beim Herstellen von Waren der Unterposition
8516 50 00 (a)

ex 9110 120091  Einheit, bestehend aus einer gedruckten Schaltung, bestiickt mit einem Quarzschwinger und
jeweils mindestens einer Uhrenschaltung und einem Kondensator - auch integriert -, mit einer
Dickevon nicht mehr als5mm

ex 9110 90 0C 92  Einheit, bestehend aus einer gedruckten Schaltung, bestiickt mit einer Uhrenschaltung oder

ex 911490 0091  einer Uhrenschaltung und einem Quarzschwinger, mit einer Dicke von nicht mehr als5 mm

ex 9110 90 0093  Einheit, bestehend aus einer gedruckten Schaltung, bestlickt mit mindestens einer
Uhrenschaltung, einem Quarzschwinger und Summer, mit einer Dicke von mehr als5 mm

ex 960891 0010  Schrebfederspitzen aus Kunststoff, keine Fasern enthaltend, mit einem Innenkanal

ex 9608 91 0020  Schreibfederspitzen oder andere pordse Spitzen fir Markierstifte, ohne Innenkanal

ex 9612 10 1010

Farbbander aus Kunststoff mit Segmenten unterschiedlicher Farbe, bel denen die Farbstoffe
durch Hitze in einen Trager eingebracht werden (sogenannte Farbstoff-Sublimation)

ex 9613 90 00 20

Piezo-Ziindmechanismus

(@ | Die Uberwachung der zweckentsprechenden Verwendung erfolgt nach den
einschlagigen Gemeinschaftsbestimmungen.

(b) | Die Aussetzung der Zollsdtze findet auf Fisch Anwendung, der einer anderen als nur
einer oder mehreren der folgenden Behandlungen unterliegt:
- Saubern, Ausnehmen, Entfernen von Kopf oder Schwanz,
- Zerteilen, ausgenommen Filetieren oder Zerteilen von Gefrierbl cken,
- Sortieren,

- Etikettieren,

- Verpacken,

- mit Eis versehen,

- Gefrieren,

- Tiefgefrieren,

- Auftauen, Trennen.
Die Zollaussetzung wird nicht gewahrt fir Erzeugnisse, bel denen qualifizierende




Behandlungen vom Einzelhandel oder von Restaurationsbetrieben vorgenommen
werden. Die Aussetzung der Zdlle gilt nur fir Fisch, der fir den menschlichen Verzehr

bestimmt ist.

(©

Die Einfuhren dieser Erzeugnisse kénnen nur dann von den Aussetzungen profitieren,
wenn der angegebene Zollwert mindestens genauso hoch ist wie der festgelegte oder
festzulegende Referenzpreis gemald Artikel 29 der Verordnung (EG) Nr. 104/2000 des
Rates vom 17. Dezember 1999 Uiber die gemeinsame Marktorganisation fir
Fischereierzeugnisse und Erzeugnisse der Aquakultur (ABI. L 17 vom 21.1.2000, S.
22).

(d)

Die Zollaussetzung wird jedoch nicht gewahrt, wenn die Behandlung vom
Einzelhandel oder von Restaurationsbetrieben vorgenommen wird.




